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If you get stuck in repairing a defective appliance download this repair information for help. See below.
Good luck to the repair!

Please do not offer the downloaded file for sell only use it for personal usage!
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	Also known: THERMAL ARC ENGSM 350 350P 500 500P ENG ENG-SM

	If you have any question about repairing write your question to the Message board. For this no need registration.
	If the site has helped you and you also want to help others, please Upload a manual, circuit diagram or eeprom that is not yet available on the site.
Have a nice Day!
	See related repair forum topics below. May be help you to repair.



Warning!
If you are not familiar with electronics, do not attempt to repair!
You could suffer a fatal electrical shock! Instead, contact your nearest service center!



Note! To open downloaded files you need acrobat reader or similar pdf reader program. In addition,  
some files are archived,
so you need WinZip or WinRar to open that files. Also some files are djvu so you need djvu viewer to open them.

These free programs can be found on this page: needed progs

If you use opera you have to disable opera turbo function to download file!

If you cannot download this file, try it with CHROME or FIREFOX browser.
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Relevant TOOL forum topics:

Caddy LHQ150 inverteres hegesztő - nem szabályozható az áram

Sziasztok!
Hozzám került egy ilyen gép, amelyben halott volt a végfokozat, a meghajtó, CD4093 és NE555.
Sikerült feléleszteni és lehet vele hegeszteni, de nem lehet szabályozni az áramot, kb 80A -re állandósította magát.
Sajnos a szervízkönyvben nincs rajz a szabályzó áramkörökről.
Ha valakinek esetleg van részletes rajza erről, vagy ötlete azt megköszönöm.

Parkside PABS 16 A1 2  fúrógép akku töltő SMPS IC beazonosítása

Sziasztok!



A címbeli töltő tápjának primer körében lévő SOT23-6 tokozású IC helyettesítőjét keresem, ami esetleg itthon is beszerezhető, hátha valaki már találkozott itt ilyennel és esetleg sikerült helyettesítenie.

Az IC SMD kódja QBPE ami talán  ME8204BM6G típust takar, annak itt az adatlapja: https://datasheet.lcsc.com/szlcsc/Nanjing-Micro-One-Elec-ME8204BM6G_C107691.pdf



 

Einhell ISG 1000/1 javíthatóság és gazdaságosság.

Sziasztok!
Tegnap előtt hoztak hoztak be nekem egy inverteres hegesztőt (szétszedve!!!) 
Nos mivel ismerős az emberke mondtam hogy megnézem mi van vele.
Jobban szemügyre véve a elektronikát siralmas az állapota.
Szénné égve a szekunder oldalon az ellenállások IGBT-k (G10N60) körül, biztos hogy vitte a félvezetőket is, én nem sok esélyt látok rá.
A nyomtatott áramköri lap is sérült mert a terhelés miatt még a fólia sávok elgőzöltek az ellenállások alol illetve a környékéről.
Ha netán van valakinek ilyen lapja akkor kérem nézze meg 
Esetleg valaki felismeri a panelt illetve a gépet és volt dolga ilyesmivel, akkor kérem segítsen hogy egyáltalán érdemes e vele foglalkozni.
Csatolok képeket a készülékről.
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Üdv Istvan78

AEG SB2E 1200 RST Fúrógép nem indul

Sziasztok !
Sajnos eddig sehol nem találtam használható információkat a címben említett fúrógép vezérlő paneljáról.
Abszolut semmit sem csinál . ( Amit soros ohm mérővel ki lehet mérni azt ellenőriztem állórész ,forgórész ,diódák, ellenállások.)Triakot már cserélt benne az előző gazdája amint a 993sz képen is látszik.
10V dc táp megjelenik egy 22µF-os elkón amikor indulni kellene.
16 lábú ic-n a köv. feliratok olvashatók: T040 J2010B 46102-03
Örülnék ha valakinek lenne ötlete ,vagy rajza hogy folytatni tudjam a hiba keresést.
Előre is köszönöm.
Üdv:
Feri
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If you want to join us and get repairing help please sign in or sign up by completing a simple electrical test
or write your question to the Message board without registration.
You can write in English language into the forum (not only in Hungarian)!
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