Az alacsony olvadáspontú fémek jellemzően 200 °C alatt olvadó fémötvözetek (ide tartoznak eutektikus és nem eutektikus ötvözetek is). Az ötvözetek esetében az alacsony olvadáspontot magas bizmut tartalommal érjük el, ötvözőként még általában ólmot, ónt és cinket illetve ritka fémeket adunk.

Az alacsony olvadáspontnak, a kiváló terülésnek köszönhetően a fémek felhasználási területe sokoldalúbb, mint a hagyományos ón-ólom ötvözetek esetében :

· alacsony olvadásponton történő forrasztás

· biztonságtechnikai hőkioldók

· szigetelés sugárterápiák esetén

· csőhajlítás során

· lencse blokkolók

· modellezés, figurák öntése

· művészeti alkotások

· higany kiváltása bizonyos területeken

Olvadáspontok szerinti csoportosítás:

	Jele
	Olvadáspont (°C)
	Érdekesség

	OP46
	46+-3
	

	OP58
	 58+-3
	

	OP70
	 70+-3
	csőhajlítás esetén ajánlott

	OP80
	80+-4
	

	OP85
	 85+-4
	

	OP90
	 90+-4
	

	OP95
	 95+-5
	Rose-fém

	OP103
	 103+-5
	

	OP105
	105+-5
	

	OP110
	110+-6
	

	OP115
	115+-6
	

	OP120
	120+-6
	2,5 inch átmérő feletti csőhajlításhoz

	OP125
	 125+-6
	

	OP130
	130+-6
	

	OP140 (138)
	140+-7
	nem tartalmaz kadmiumot

	OP145
	 145+-7
	

	OP150
	150+-7
	

	OP155
	 155+-8
	

	OP165
	165+-8
	

	OP175
	 175+-8
	

	OP180
	180+-8
	

	 OP183
	185+-8
	Sn63Pb37 forraszanyag

	OP200
	200+-8
	


Kiszerelések
· kis tömb (kb. 20 dkg)

· tömb

· OP183 (Sn63Pb37) esetében rúd, tömb, tömör huzal

