	Szénkefe anyagok műszaki paraméterei

	Minőségi jel

Fajlagos
ellenálás
[µΩm]

Átmeneti feszültségesés kefepáronként
[V]

Súrlódási tényező
[μ]

Áramsűrűség [A/cm2]

Kerületi
sebesség
[m/s]

Keménység
Shore°

Sűrűség
[kg/dm3]

Ajánlott
kefenyomás
[kN/m2]

 

Keménygrafit és széngrafit minőségek

K

45

2,0

0,17

7

15

60

1,55

18

SzK

35

2,0

0,17

6

30

55

1,57

18

 

Műgyantakötésű grafitminőségek

PG 10

130

3,5

0,22

5

40

15

1,85

21

PG 16

200

3,7

0,08

5

40

16

1,75

32

PG 20

250

4,0

0,05

3

35

20

1,65

21

PG 50

630

5,0

0,2

2,5

35

30

1,6

25

PG 200

1500

-

-

-

-

25

1,7

20

 

Elektrografit minőségek

EG 9

9

2,5

0,12

10

60

30

1,75

18

EG 15

15

2,0

0,12

11

40

40

1,72

18

EG 20

20

3,0

0,12

10

35

40

1,72

18

EG 29

29

3,2

0,08

10

50

50

1,65

18

EG 36

36

3,5

0,08

10

50

55

1,68

18

EG 50

50

3,5

0,08

12

50

55

1,68

21

 

Fémgrafit minőségek

25 B

8

1,2

0,12

12

25

81*

2,3

18

50 B

1,5

1,0

0,12

15

30

82*

2,95

21

60 B

2,5

1,2

0,1

12

40

85*

2,8

21

60 BS

3,5

1,2

0,1

12

40

95**

2,85

21

70 B

0,3

1,0

0,1

15

30

85*

3,9

18

72 B

0,3

1,0

0,08

14

34

75*

4,1

18

78 B

0,15

0,8

0,15

20

38

80*

4,65

21

85 B

0,06

0,6

0,15

25

30

65*

5,3

21

89 B

0,06

0,5

0,11

25

35

70*

5,75

18

89 BS

0,06

0,5

0,11

25

35

90*

5,7

18

95 B

0,03

0,3

0,09

25

30

95*

6,75

18

 

Ezüstgrafit minőségek

60 E

0,35

 

 

 

 

80*

3,6

 

70 E

0,15

 

 

 

 

88*

5,0

 

90 E

0,12

 

 

 

 

75*

7,0

 



	 

A feltüntetett adatok középértékek!
 * - HRB 5/30
** - HRB 5/62,5


