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3Y30 机芯原理简介 

(2 课时) 

3Y30 机芯为日本三洋系列的超级单片机芯,主芯片为三洋最新的 LA76930,它内部集

成中放解调,CPU 控制,色解码,行场扫描小信号处理等等,使该机芯外围元件大为减少,

价比高性 . 

一,机芯的特别功能简介: 

1) 宽电源电压调整; 

2) 数码流(Y,U,V)输入; 

3) 国际线路多制式线路; 

4) I

2

C 线控制总 ; 

5) 覆盖有线电视全部的增补频道; 

6) 定时开关机功能; 

7) 数码工作站; 

8) 康互动平台健 ; 

9) 童锁功能; 

10) 中英文菜单显示; 

11) 屏保功能; 

12) 超级集成电路芯片; 

13) 超多频道; 

14) 拉幕式开关机; 

15) 无信号关机功能 

16) 万年历,游戏功能. 



二,机芯主要元件功能: 

U101:TUNER——高频调谐器; 

IC201:LA76930——内部集成 CPU,中放,解码,行场扫描小信号处理; 

IC202:24C16——数据存储器; 

IC301:TC4053——三组二选一电子开关,在本机芯作视频切换开关; 

IC302:TC4052——二组四选一电子开关,在本机芯作音频切换开关; 

IC401:IA4266——伴音功放; 

IC601:LA7840——场扫描功放 IC 

T301:行输出变压器; 

三,机框图:(见附图) 

四,IC201(LA76930) 说明性 能 : 

本芯片是目前国内最流行的具有 I

2

C 线控制总 ,高 单片机之一性能 ,与前两代单片机

机芯相比,优点比较突出,表现在: 

1) 高集成度主芯片与 I

2

C 线控制总 ,使外围电路更加简化,调试方便; 

2) 由于采用功能扩展接口,在不改变主板情况下,通过增加功能板可以实现丽音,

环绕声与 BBE 功能; 

3) 由于采用亮度信号核化,黑电平延伸,噪声消除, 度校正灰 ,R/B 增益与解调角

可调等一系列措施,使图像清晰度, 亮度彩色特 与伴音质量更加完美透 性 ; 

4) 由于 1 行延迟,多制式伴音滤波器,陷波器与行振荡 VCO 内藏,彩色多制式解

码只用 1 个晶体,使价格较高的元器件项数减少,机芯简化,成本降低; 

5) 14 bits PWM 调谐电压输出; 

6) 全频道(VL,VH,UHF); 

7) 所有可 项通过软件来实现选 通 , 择结果存于选 E
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PROM 中,每次开机时调出; 

8) 可实现彩色制式:PAL,PAL(场频 60HZ),NTSC3.58,NTSC4.43,SECAM; 

9) 可实现伴音制式:6.5M,6.0M,5.5M,4.5M; 

10) 可 择蓝屏时显示工厂标志的功能选 ; 

11) 可 择开关电源时选 ,电视机是固定处于 POWER OFF 状态或是根据所记忆的关电

源前的 POWER 状态,实现相应状态; 

12) 可实现 S-VIDEO 的输入功能,并根据 S-VIDEO 输入线是否接入,自动 择实现选

普通AV 状态或 S-VIDEO 状态; 

13) 本机功能键(节目号+/-,音量+/-,MENU,TV/AV,AUTO); 

14) 全功能遥控; 

15) 中,英文屏显; 

16) 自动数字 AFT 控制功能; 

17) 对亮度,对比度,色度,锐度,色调,音量,高音,低音,平衡,重低音音量及

重低音的开关的调节均通过I

2

C 线实现总 ,用跳变键可对上述可控制量实现快速



跳变(工厂专用).对NICAM(丽音),环绕声,BBE和图文的控制也可通过 I

2

C

线实现总 ; 

18) 单键图象效果控制(柔和,标准,艳丽,明亮,记忆,状态,工厂 1和工厂 2 状

态),其中工厂 1和工厂 2 状态只有在调试状态下才能调出; 

19) 时钟设定,定时开/关机,定时预约,定时提醒,睡眠关机; 

20) POWER ON/OFF 功能,可对关电源前的 POWER 状态实现记忆,当开电源后处

于 POWER OFF 状态,可用本机键的节目号+/-实现开机 ; 

21) 静音功能,无信号时自动静音,自动搜台时自动静音; 

22) 无信号时蓝屏的开关功能,无信号自动关机的开关功能,图像噪声自动抑制开关

功能; 

23) 当处于 NTSC 制时,则自动出现色调控制项和自动肤色校正控制项; 

24) 调试状态控制,调试状态下自动取消无信号蓝屏及无信号自动关机功能; 

LA76930引脚功能说明 

引脚 功能说明 引脚功能说明 

1 伴音中频输出 33 外接主频时钟振荡器 

2 中放 AGC 滤波 34 外接主频时钟振荡器 

3 伴音中频输入 35+5V供电 

4 调频.滤波 36L段切换电压输出 

5 调频(伴音中频输出) 37H段切换电压输出 

6 音频输出 38U段切换电压输出 

7 伴音相位滤波 39键控输入 

8 中放电源 40复位 

9 外接音频输入 41PLL 环路滤波 

10 ABL 输入 42CPU地 

11 RGB 输出级电源 43+5V供电 

12 R基色信号输出 44 行逆程脉冲输入 

13 G基色信号输出 45B 信号输入 

14 B基色信号输出 46G 信号输入 

15 枕校输出 47R 信号输入 

16 外接场斜波振荡电容 48快消隐输入 

17 场激励输出 49 色差信号 Cb 输入 

18 电流基准 504.43 压控振荡 

19 行偏转信号处理/ 线接口模块电源总 51 色差信号 Cr 输入 

20 自动频率控制滤波 52被 择的视频选 /中频检波输出 

21 行激励输出 53 彩色相位滤波 

22 视频,彩色,偏转模块地 54 外接视频/S-VHS模式 Y 输入 

23 AV 控制开关 A 55.视频,彩色,偏转模块电源 

24 AV 控制开关 B 56 内部视频/S-VHS模式 C 输入 

25 静音控制 57 黑色电平延伸滤波 

26 红外遥控信号输入 58 图像中频 APC 滤波 

27 待机控制 59自动频率控制输出 

28 市电基准检测 60 视频输出 



29 调谐电压控制输出 61RFAGC 输出 

30 S端子输入检测开关 62 中频地 

31 数据线 1 63 图像中频输入 

32 时钟线 1 64 图像中频输入 

五,机芯电路原理: 

图像信号处理:从调谐器(U101)输出的 IF(38Mz)中频信号送入声表面滤波器 Z101

的 1脚,(关于调谐器部份的工作原理有很多资料介绍,这里不在叙述),经 Z101 一次性形

成中放所需的幅频特性,从 4,5脚输出,送入 IC201(LA76930)的 63,64脚. 

因 IC201 内部集成有中放解调电路(故此内部电路这里不作重点介绍),送入 IC201 的

中频信号经中放解调出视频信号从 IC201 的 60脚输出,经 R237,R238匹配后送入 Q301

的基极,经 Q301缓冲放大输出送入视频切换开关 IC301(TC4053)的 5脚,IC301 是一个

三组二选一的电子开关,在此处主要作为内部视频与外部视频的切换,(具体可参见本机芯

的电路原理图),此开关 IC 的控制由该 IC 的 9,10,11脚来完成,在 TV 状态下,此三脚

为低电平都 ,由原理图可知,进入 IC301 的 5脚的 TV 图像信号,由于 9脚低电平, 么那

此时 5,4脚接通,TV 视频信号从 4脚输出, 入另一组开关的送 12脚,此组开关控制脚

11脚在 TV 状态也为低电平,故 12,14脚相通,视频信号从 IC301 的 14脚输出,从新又

送入 IC201. 

从 IC301 切换过来的视频信号送入 IC201 的 56脚,在 IC201 内部完成彩色恢复,基色

矩阵,解调出的 R,G,B 三基色信号从 IC201 的 12,13,14脚输出, 入末极视频放大送

器放大,去驱动 CRT 的三个阴极还原成图像. 

行场扫描处理:经视频开关切换过来的视频信号(内部含行,场同步信号),送入 IC201

内部完成三基色信号的同时,也被送到 IC201 的行,场同步分离的模块中,分离出行,场

同步信号,然后再送入 IC201 内部的行,场驱动模块中,在行驱动模块中,行同步信号与

44脚送来的行逆程脉冲进行相位比较,产生一个误差信号去控制行脉冲的相位,使之与行

同步脉冲完全一致.该信号最后从 21脚输出,注意该 IC 的行振荡信号由 50脚外围的 4.43Mz

晶振分频得到,所以该晶振不但是彩色副载波的恢复晶振,还是行振荡的分频晶振. 

从 IC201 的 21 输出的行激励脉冲,送到Q701,T701 等元件组成的行激励放大电路,

经此电路将行脉冲进行激励放大后送到行输出电路,在行输出电路中,Q702 为行输出管,

T301 为行输出变压器,经此电路向本机提供行偏传电流完成水平方向的扫描以及 CRT发光

时所需的各种电压. 

在 IC201 场扫描小信号处理模块中,场同步信号经过场分频电路, 入场锯齿波形成送

电路,产生场锯齿波,再经过场稳定电路,从 IC201 的 17脚输出场激励脉冲信号去场扫描

功率放大电路. 

从 IC201 的 17脚输出的场激励脉冲信号送入场功放 IC601(LA7840)的 5脚,经内部

电路进行功率放大后,从 2脚输出场锯齿波电流去场偏转线圈完成电子束垂直方向的扫描. 

LA7840 场输出 IC引脚说明 

引脚 功能说明 电压(V)

1 地 0

2 场输出 15

3 泵电源正端 24

4 同相输入 2

5 反相输入 2

6 电源 24

7 泵电源负端/脉冲输出 2.1



伴音电路:从声表面滤波器 Z101送入到 IC201 完成视频解调的同时,也完成第二伴

音中频的解调,从 IC201 的 1脚输出第二伴音中频信号,经 C201,C203,L201 组成的 T

形高通滤波器,滤除低频的图像信号后(防止引起蜂音),送入 IC201 的 3脚,经 IC201 内

置的各相关伴音制式滤波器滤波,解调,从 IC201 的 5脚输出 TV 的音频信号,送到Q302

进行缓冲放大后送入 IC302(TC4052)的 1脚. 

IC302 是一块二组四选一的电子开关,在本处只做为外部音频与 TV 音频的切换,本机

因为是小屏幕机芯只有一个声道,故只用了其中的一组开关(详见电路原理图),它的另外

2,4,5脚为外部的音频信号输入,本开关 IC 的控制脚为 9,10脚,在 TV 状态时,此两

控制脚 为低电平都 ,使该 IC 的 1,3脚连通,TV 的音频信号从 1脚入,3脚输出. 

从 IC302 切换后的音频信号 从都 3脚输出分开两路,一路经 Q304缓冲后送到AV 输出

板上作音频输出,另一路则又 回送 IC201 的 9脚. 

送入 IC201 的音频信号,在 IC201 内部完成本机的音量控制后从 6脚输出,送到 IC401

(LA4266)组成的音频功率放大器,音频信号从 IC401 的 5脚输入,经内部功率放大后从

7脚输出送到扬声器还原出声音. 

静音电路,在该电路中,Q401,Q402 为静音控制三极管,它们的基极 接在一起都 ,都

导通时为静音状态.Q403,C409,D401 等元件组成本机的关机静音控制电路,电路原理

是:在正常开机时,+12V 通过 D401向 C409充电,Q403 的基极为+12V,发射极为+11.3V,

此时 Q403截止,静音电路的不启动.该电路为关机静音电路,只是在关机的瞬间才启动静

音,防止在关机时,扬声器发出冲击声.具体的原理是,在关机的瞬间,+12V 电源会下降,

Q403 的基极电压也会下降,但由于 D401此时反偏截止,C409上充的电荷无泄放回路而保

持原来电压+11.3V 不变,当Q403基极电压下降到+10.7V 以下时(发射极的+11.3V 减去Q403

的 B,E极压降),Q403导通,将 C409上的电荷通过 Q403 的 E—C极加到Q401,Q402

的基极,使 Q401,Q402导通,静音电路启动,防止关机扬声器发出冲击声. 

LA4266 为三洋公司的一块单声道的音频功率放大器,额定功率 3W,具有外围电路简

单,性价比高,相关引脚电压如下: 

引脚功能说明 电压(V)

1 空脚 0

2 空脚 0

3 静音 9.2

4 地 0

5 音频信号输入 0.6

6 去耦 0.9

7 功放输出 9.3

8 地 0

9 供电 18

10 空脚 0

五,工厂模式下的调试说明: 

本调试说明可适用于 3Y30 的生产制作及维修调试. 

(一),工厂模式 

1,进入工厂模式方法:按遥控器上的"-/--键"切换到三键输入状态(---),

用遥控器输入 579,将会启动本机的 Service 功能,本机将一直处于 Service 状态;

在 Service 状态下,按一次"菜单"键,接着按"频道加"键,即可进入调试菜单. 

2,调整方法:按频道加/减键 择需调整项目选 ,按音量加/减键改变所选项目的

或状 态值 态;在调整过程中,按"静音"键存储,按"屏显"键恢复. 



3, 出工厂模式方法退 :按遥控器上的 MENU键即可 出工厂模式退 . 

化状态老 态:蓝屏和自动关机均打到"开"(存储器已处于 Service 状态,并已把

蓝屏和自动关机均打到"开" ,建议在所有调试工作完成后,再 出退 Service 状态;

出退 Service 状态,电视机会自动把蓝屏和自动关机打到"开",并返回到 1 频道. 

4,Service 菜单简介: 

LA76930 FACTRY MENU 00 有以下调整参数:H-PHASE/50HZ,H-PHASE/60HZ,

V-POSITION/50HZ , V-POSITION/60HZ , V-SIZE/50HZ , V-SIZE/60HZ , V-SC ,

V-LINEARRITY,V-SIZE-CMP 

LA76930 FACTRY MENU 01 有以下调整参数:V-KILL,SUB-BRIGHT,RF-AGC-DELAY,

B-Y DC AV,R-Y DC AV,B-Y DC YUV,R-Y DC YUV,16:9 V-SIZE/50HZ,16:9 V-SIZE/60HZ . 

LA76930 FACTRY MENU 02 有以下调整参数:RB,GB,BB,RD,GD,BD,16:9 V-POS/50HZ,

16:9 V-POS/60HZ . 

(二)调试项目: 

1.B+调整: 

画面输入非利蒲图信号,图像在标准状态,调整 RP901到要求的电压 

2.NTSC 制吸收: 

,① 从高频头的 IF端输入扫频信号(中频信号发生器设置在 31.5MHZ,32.5MHZ,

33.5MHZ,33.57MHZ,38.0MHZ,39.5MHZ),将扫频仪探头接在 R100上; 

,② 调节中周 T101,使扫频曲线在此 33.5MHZ 处吸收幅度最大.(请参考创维企

业标准) 

3,AGC 调整: 

输入中央信号,调节工厂菜单 MENU 01 中 RF_AGC_DELAY,使电视图像符合公司要求

即可. 

4,帘栅调整: 

在 P 卡(厂内信号 1 台,频率为 49.75MHz)状态下,进入工厂模式,调节工厂

菜单 MENU 01 中的 V_KILL,按音量加键,调整高压包帘栅旋钮,使屏幕刚刚能够看

见一条亮线为止,调整完毕后,再按音量减键即可恢复. 

5, 焦调整聚 : 

将电视转到四台方格信号,重复调整 焦旋钮聚 ,直到水平线和垂直线 最细为止都 . 

6, 焦调整 聚

进入工厂模式 MENU 01 菜单 SBB_BRIGHT(副亮度调整),然后按公司标准调整副

亮度即可.在调帘栅和白平衡前,建议 SBR 先设定在值 :50. 

7,白平衡调整: 

a.手动调整 

1)进入工厂模式(Service)→White 菜单,用信号发生器发出 PAL 制黑白电视

信号(用 5418先发出红场,再按 0键后发出的信号);图像设置在"标准"状态,调

节图像菜单中的亮度,用 CA100测量暗场约在 5尼特,亮场约在 100尼特; 

2)固定绿枪,调节其余的两枪的驱动和截止使色彩达到平衡即可(具体数 参值

生产标准考 ). 

b.自动调整 

1)接收 PAL 制黑白二阶梯电视信号;图像设置在"标准"状态,然后把 线插总

在 X202上,电视机自动让出 线控制权总 ; 线接法见附图总 1; 

2)将白平衡仪的两个探测枪分别贴近亮场和暗场; 

3)调试完毕后, 制关机再开机数据立即有效总 ; 



8,画面调整: 

a,PAL 制 4:3: 

输入 86Db,50Hz 的 P卡信号,图像画面在 4:3 状态下: 

先进入 MENU 00 菜单,调节H-PHASE/50HZ,V-POSINION/50HZ,V-SIZE/50HZ,V-SC,

V-LINEARRITY,V-SIZE-CMP 等,使图像符合公司要求即可; 

b,PAL 制 16:9: 

输入 86Db,50Hz 的 P卡信号,图像画面在 16:9 状态下:进入 MENU 01 菜单,16:

9 V-SIZE/50HZ 使图像符合公司要求即可,行,场的其他参数不作调整. 

c,NTSC 制 4:3: 

输入 NTSC 制大方格圆信号(用信号发生器发出此信号),图像画面在 4:3 状态

下: 

先进入 MENU 00 菜单,调节 H-PHASE/60HZ,V-POSINION/60HZ,V-SIZE/60HZ 使图像

符合公司要求即可; 

d,NTSC 制 16:9: 

输入 NTSC 制大方各圆信号,图像画面在 16:9 状态下:进入 MENU 01 菜单,16:

9 V-SIZE/60HZ 使图像符合公司要 

求即可,行,场的其他参数不作调整. 

9.白平衡调整顺序:先调白平衡,然后调帘栅和副亮度. 

(注:使用本机芯的产品中将不附图纸,本期通讯第 2,3版为其电原理

图,请留收藏!) 

6M21 机芯 

(6M,7D 机芯 4 课时) 

一,6M21 机芯概述 

6M21 机芯是与南京华亚微电子公司联合开发的一款新机芯.此机芯是在 6M20 原有的硬

件平台上设计而成.可接驳HDTV(由 YPbPr 或 VGA 输入)支持 1080i/50HZ,1080i/60HZ,

720P/50Hz和 720P/60HZ,具有倍频, 行两种扫描方式逐 ;采用 38KHZ 行扫描技术逐 ,画面

高稳定,高清晰,同时具备多种功能及完美的声像效果,可用作大屏幕电脑显示器. 

1,6M21 机芯主要功能: 参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

2,6M21 机芯主要特点:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

3,6M21 机芯支持HDTV 格式的其它说明 

参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

二,6M21 机芯原理 

1,6M21 机芯的整机原理框图:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

2,6M21 机芯各部分电路组成:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

3,高频调谐器:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

4,视频切换:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

5,数字板的信号处理:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

6,RGB 处理及末极视放电路:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

7,伴音电路:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

8,电源电路 

1) 关于开关电源供电的补充说明:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内考 《 》

容 

2) 关于 DC/DC 变换控制 IC401(UC3842)的简单说明 

由于 6M21 机芯是变频机,各种扫描频率模式需要的 B+电压是不一样的,本机通过 IC401 



3842 脉宽控制 DC/DC 来调整 B+电压,同时 IC401 3842 还承担起枕校电路的作用(普通

机器 有专门的枕校电路都 ) 

这里需要说明的是 IC401 3842 的工作过程及正常工作条件.开机的时候,经过 R471

给 IC401 3842 的 pin7供电作为启动电压,约 16v,IC401 3842启动后转入正常工作状

态,供电由 12v 经稳压管 ZD471提供.Pin3 为电流反馈脚,从行管 E极取样;pin4 为电压

反馈脚,从 T402取样.Pin2 为 EW 输入脚.这三个脚对行扫描 和图 几何是否正常都有像 都

影响,如果 pin4没波形或波形不对,屏幕上还会出现窄带水平毛刺拉丝.当然,这种现象

如果 PCB 板不出现机械故障是不太可能出现的. 

9,行,场扫描电路 

1) 关于高压包 

普通电视机的高压包也可以叫行包,但本机的高压包则不同,是纯粹的高压发生器,

与行扫描一 关系都没有点 都 ,所以叫行包是不恰当的.它的工作条件很简单,就两个,pin1 的

200v 左右,pin8 的 2.5 至 5v 这个范围.要是这两个条件 满足了还没有高压都 , 可以判那

定高压包已经坏了.在维修的时候,如果发现没有高压,1脚有 200v而 8脚处于低电平,

强制给高压判断高压包是否有问题的话想 ,最简单的方法就是用个几K 的电阻直接从 pin8

上拉到 5v 或 12v.但一定要记住,这样 之前做 ,一定要把灯丝电压断掉(把光线 J422吸开

就可以),否则的话要是有高压产生,会烧膜的,后果很严重,显象管废了. 

Pin8 是高压包的开关脚,它直接控制高压是否产生.因为高压与扫描的时序关系会直

接影响到开关机亮点问题,所以高压的控制是很有学问的.在设计时对于 pin8哪时候上电

哪时候掉电的设计是很讲究的,所以电路做的相对较复杂. 

2) 关于灯丝电压 

一般的电视机灯丝电压是从行包取出,为交流电压,没有行振荡也就没有了灯丝电压.

本机不同,灯丝电压是直接从开关变压器整流而来的,是直流电压,所以在测量的时候万

用表要打到DC档才正确. 丝电压用继电器做开关灯 ,继电器的控制是与待机控制同步的. 

3) 关于 S 校正电容切换 

对于变频机,不同的行扫描频率其需要的 S 校正电容是不一样的.一般是行频越高 S

校正电容 越小值 .本机大致分四个行扫描频率点,分别是 45K,38K,32K,28K. 以 45K 为基准,

所对应的 S 电容为 C430,38K 用 Q414 切换使 C434 有效,其对应 S 电容 是值 C430并 C434;

32K(实际对应行扫描频率有 31.25K,31.5K,33.75K)用 Q419 切换使 C439 有效,其对应 S

电容 是值 C430并 C439;28K 用 Q415 切换使 C412 有效,其对应 S 电容 是值 C430并 C412. 

可见,MOSFET管不论在什么状 下都不会有两个管子同时导通态 都 通 .45K 时三个 不导通都 通 ,

38k 时是 Q414导通,32k 时是 Q419导通,28k 时是 Q415导通.如果有图像扭曲,几何失真,

S 特性不好等等图像几何画面不良现象出现,极有可能是某个 MOSFET管有问题了,一直处

于导通状态,其原因有二,一是 MOSFET 管坏了,二是控制 MOSFET 管 G 极电路有问题.平

时我们常见的是前一种,后一种很少碰到.(判断 MOSFET 管是否坏的方法很简单,用万用

表测两脚间电阻值,如果数量级不是兆级的就可以判定为坏管) 

4) 关于行推动 

本机的行推动部分与 5D20 的行推动部分电路极为相似, 且行推动变压器而 T401还可

以用 5D20 系列所用的行推动变压器来代用.所以这里行推动不作过多的说明,需要注意的

是,ZD401 是 20v/1.3w,如果发现它坏了,不能用 0.5w 的稳压管来替代,把 ZD401去掉

不装就可以了,这对整机没有任何的影响.ZD401 在本机的作用只是在很特别的情况下起

到保护作用罢了,这与 5D20 的稳压作用有些不同,因为本机在这个地方的电压一般 不会都

达到 20v. 

三,6M21 机芯调试:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》



四,6M21 机芯维修:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

五,6M20,6M21,6M22,6M23 机芯区别 

项目\机芯 6M20 6M216M226M23备注 

厂模式 相同 相同 相同 相同 

调试 相同不同 相同 相同 

IC501 TA1316TA1316TA1316TA1360

TA1360带宽 30M,不支持VGA,增

加 IC1201(4053)作为转换开关 

IC502 DIP封装DIP封装DIP封装 

贴片

SN74HC04DR

IC901,

IC902,

IC903 

TDA6111TDA6111TDA6111 TDA6120 TDA6120带宽为 30M 

VM 电路供

电 

200V200V 200V160V 

数字板芯片

-U1 

DPTV-

3D 

SmarFAsicSVP V12Engine 

6D78 机芯 

一,6D78 机芯简介 

6D78 机芯为 HDTV-READY 彩电,是 6D76 机芯的升级版本.6D78和 6D76 机芯所用

主板相同,主要区别是数字板主芯片不同:6D76 用的是 DPTV,6D78 用的是具有创维自

主产权的 V12Engine 芯片,它仍然采用多频归一方案,场频有 60HZ 行和逐 100HZ 两种模

式.该机芯通过 Y/Pb/Pr 接口不但可以接收 行逐 DVD 信号,还可以支持 1080I/60Hz,

1080I/50Hz,1080P/60Hz,720P/50Hz 等高清电视信号;VGA 接口同样可以支持高清电视

信号,还可以最高支持XGA 电脑信号. 

二,6D78 机芯原理 

1,6D78 机芯电源电路 

电源部分采用的是 FAIRCHILD公司的 5Q1265.此电源的特点是低成本,待机低功耗,

外围电路简单.它可向整机提供+5V,+14V,+24V,+146V直流稳定电压.+14V 通过

TDA7631稳压输出+9V,+5V和 RESET供数字板及 CPU 使用.2,6D78 机芯多频归一化

方案 

数字板信号处理流程:高清信号和VGA 信号在 V330 中切换出一路至 9883,完成 A/D,

送至V12Engine 数字口;普通信号则是直接送至V12Engine,由 V12Engine进行 A/D 变换,

再进行数字优化处理,统一行频.最后由 V12Engine D/A 变换后送出模拟的 RGB 信号给

TDA9332进行处理. 



3,视放电路:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

4,微处理器:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

三,6D78 机芯工厂模式与调试说明:参 创维电子产品技术指南》第十一册考 《 》

相关内容 

四:6D78 机芯整机的调试:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

6D96 机芯 

一,6D96 机芯功能介绍 

1,6D96 机芯功能简介 

6D96 机芯是创维公司高清系列机芯之一,是 6D95 机芯的升级版本.其采用高清晰数字

处理方案,使图像稳定,细腻,清晰,流畅,运用先进的"多频归一"技术,实现对常用

电视,视频,VGA 信号的轻松支持. 

2,6D96 机芯所支持的模式:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

二,6D96 机芯原理 

1,6D96 机芯整机电路组成:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

2,6D96 整机的电路框图:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容 考 《 》

3,RGB驱动部分: 

RGB 处理和 RGB驱动部分采用美国国家半导体提供的方案,包括:RGB 处理

----LM1269NA和 RGB驱动----LM2429TE,LM2483NA 三个 IC,其特点是:带宽宽

---16M,视放电压低----180V,此方案与其他方案的最大不同点是:视放采用交流耦合

方式:直流耦合方式的钳位电平始终为视放电压, 交流耦合方式的钳位电平会随着而

亮度的变化而变化,这样会导致图像消隐不良,解决方法是:利用显象管的 G1脚作为

消隐控制脚,改变 CRT 板上的 R845,C841,提供对应的直流电平作为钳位电平输入

到G1脚上. 

4,数字板电路介绍: 

本方案采用 MST9883(或 AD9883)与 V12Engine配合,由 9883对V12Engine和VGA

模拟信号进行采样后,送出 16bit/24bit 数字信号至V12Engine 数字口,由 V12Engine进行

运算,实现统一行频,再由 V12Engine D/A后送出模拟格式的 RGB 或 YPbPr 信号,进整机

预视放电路处理. 

三:6D96 机芯调试说明:参 创维电子产品技术指南》第十一册相关内容考 《 》 DLP 

DLP 投电视的原理与维修 背

(2 课时) 

一,何为 DMD 

DMD 是"Digtal Micromurror Device"的缩写,意思为数字微镜元件.是美德州仪

器开发的数字微反射镜器件,是显示数字可视信息的最终环节, 

DMD 是 DLP 的心脏,一个 DMD 可被简单描述成为一个半导

体光开关.成千上万个 16x16um 的方形镜片,制作在静 随态

机内存(SRAM)上方的铰链结构上而组成DMD,如图一所

示.每一个镜片可以通断一个像素的光.铰链结构允许镜片

在两个状 之间倾斜态 倾 ,+10 度为"开".-10 度为"关",

当镜片不工作时,它们处于 0 度" 泊停 "状态. 

二,DMD 的构造 

上图中演示九个镜片中的三个镜片倾斜到"开"位置,

+10 度.图中央的镜片被移开以演示底部隐藏的铰链结构.

右图给出镜片微观的结构的特写.与镜片相连的支柱,直接位于底部表面的中央 



三,DLP 的成像原理 

如图所示,一个 848x600 的 DMD 中包括 508800 个细小的,可倾斜的镜片.入射光射到

三个镜片上,两边镜片设为"开",反射光 过投影镜头投射在屏幕上通 ,产生两方形白色

像素图形.中间镜片置"关",将入射光偏射入光吸收器,形成一个方形,黑色像素图像.

同理,剩下的镜片将光反射到屏幕上或反射离开屏幕,通过使用一个彩色滤光系统以及改

变适量的镜片的开关状态,一个全彩色数字图 被投影到屏幕上像 .四,拆装灯泡 

(1),拆卸灯泡: 

A,将灯泡护盖取下,注意一定要在关闭电源的状态下操作. 

B,将卡口用力往下扳,听到咔嚓一声,即可将灯泡往后拉出. 

(2),装灯泡: 

A,将光机卡口与灯泡卡口对好,插到位. 

B,将卡口用力往上扳,即可将灯泡锁住. 

五,工厂模式 

1, 进入工厂模式 

择为选 AV1,将音量调为零,依次按遥控器中数字 4311+显示键. 

复位:8051 EEPROM reset 

PW EEPROM reset 复位数值.即调整菜单或工厂模式内的参数后, 择此项可将选

调乱的数据全部恢复为出厂设置. 

1, 工厂菜单调试模式 

(1),信源 TV及AV 时相应之工厂菜单 

Menu 

Item sub-Menu Item 内容 功能说明 

option

s Factory Mode On/Off 切换 Factory On/Off 

AirFilterWarnin

g time hhhhh hrs 设定空气滤网更换警示时间 

PalSndSysDefaul

t Pal DK/I/BG 切换 TV 伴音制式默认值 

DLP 

Image 

Orientation 

Normal ront/Ceil 

Front/Rear/Rear,

Ceiling 

设定 DLP 图像显示方向 

color 

temp color temp 

V-Warm/V-Normal/

V-Cool 切换要调整之目标色温 

Red Red Value 红色值 

Green Green Value 绿色值 



Blue Blue Value 蓝色值 

Utilit

ies 

8051EEPROM 

Reset press 重设 8051 uP 的 EEPROM 

PW EEPROM Resetpress 重设 Pixelworks 的 EEPROM 

Lamp Hours Resetpress 重设 Lamp Hours 

Air Filter Age 

Reset press 重设 Air Filter Age 

Lamp Hours hhhhh:mm 显示 Lamp Hours 

Air Filter Agehhhhh:mm 显示 Air Filter Age 

(2),信源 PC 时相应之工厂菜单 

Menu 

Item sub-Menu Item 内容 功能说明 

option

s Factory Mode On/Off 切换 Factory On/Off 

Air Filter 

Warning time hhhhh hrs 设定空气滤网更换警示时间 

Pal Snd Sys 

Default Pal DK/I/BG 切换 TV 伴音制式默认值 

DLP 

Image 

Orientation 

Normal 

Front/Ceil 

Front/Rear/Rear,

Ceiling 

设定 DLP 图像显示方向 

color 

temp color temp 

PC-Warm/PC-Norma

l/PC-Cool 切换要调整之目标色温 

Red Red Value 红色值 

Green Green Value 绿色值 

Blue Blue Value 蓝色值 

ADC Brightness brightness value 设定 ADC Offset 中心值 

Utilit

ies 

8051EEPROM 

Reset press 重设 8051 uP 的 EEPROM 

PW EEPROM Resetpress 重设 Pixelworks 的 EEPROM 



Lamp Hours 

Reset press 重设 Lamp Hours 

Air Filter Age 

Reset press 重设 Air Filter Age 

Lamp Hours hhhhh:mm 显示 Lamp Hours 

Air Filter Agehhhhh:mm 显示 Air Filter Age 

0x0/0Hz Mode: 0 

显示 当前 PC 信号之

Resolution. 

六,DLP 系列光显电视常见故障维修实例 

1,屏幕上显示的字符,图像闪烁 

图像闪烁故障可根据以下两种现象进行维修: 

A, 色轮电机转速不稳或色轮组件上的某一组传感器检测不到信号,色轮电机得不到 

反馈脉冲,U09 工作异常,电机转速不稳.导致屏幕上显示的图像,字符抖动;彩色

闪烁,严重时出现偏色.维修时检修流程如下: 

(1) 拆下色轮组件,将其平放在垫有软布的桌上,拆下固定在色轮电机上的三个螺

丝,将色轮上和传感器上的 尘擦除灰 ,重装即可; 

(2) 色轮组件上的色轮不平,电机坏或传感器霍尔元件坏; 

(3) 驱动板上U05,LM393及其伺服电路 U09A89045LB 工作异常,更换驱动板; 

(4) 查驱动板上 U09A8904SLB 16 脚,U1074HC 14,1,2 脚时钟信号是否异常,并

检测U06,DDP100 的时钟输出是否异常. 

B,彩色为"0"时,黑白图像闪烁的检修流程如下: 

(1)泡及灯泡插座是否接触不良,以便区分灯泡是否存在质量不良; 

(2)检查点灯器组件输出高压 2 万伏是否稳定输出,输入直流电压 380V 是否稳定输

出,输入控制电压 CN02 处是否稳定控制,以判断点灯器组件工作是否稳定; 

(3)查驱动板上 CN02 输出是否稳定;CN03 13,17,25脚电压是否稳定;以判断驱动

板工作是否稳定; 

(4)查 CN03 至 JF1 连接屏蔽线,由于引线较细,很容易在插拔过程中,造成接触不

良; 

(5)检查 JF1 主板插座 13,17,25脚电压是否稳定,以判断主板线路是否接触不良,

CPU 控制是否稳定,最终确定更换主板.维修时由于插座较多,应做好相应标记,以免

插错,而使故障进一步扩大. 

2,开机黑屏 

(1),驱动坏:当气温较低时,此现象明显增多,解决方法是在驱动板上改动三个电

容:C159(10UF/25V 电解电容)改为无极性瓷片电容 10UF/50V;C164,C165(22UF/35V

电解电容改为无极性瓷片电容 3.3UF/50V; 

(2),色轮工作不良或色轮坏:清洁色轮与色轮跟前的黑色传感器或更换色轮 

(3),DMD坏:更换 DMD 时,因DMD 是装在光机和驱动板中间,更换时只要将驱动板上

固定 DMD,驱动板及DMD散热片上四个螺丝拆掉即可;安装固定在 DMD上四个螺丝时一

定要掌握技巧,按步骤安装,以免损坏DMD 使屏幕出现竖线和花屏现象; 

(4),灯泡坏: 泡坏时面板灯泡指示灯灭灯 灯 灯 灭(正常状态下此指示灯亮) 

注:更换灯泡时应关掉电源; 



(5),点灯器坏; 

(6),主板坏:在拆卸更换主板时,因主板上排插线较多,一定要在拆卸线路板之前,

在插头及插座处做好标记,防止插头插错,而使整机故障扩大. 

3,不开机 

不开机故障可分为电源指示灯不亮和电源指示灯亮两种情况. 

A, 电源指示灯不亮的检修程序: 

(1),检查用户的 220V 的交流电源是否送入机器 

(2),检查电源板上保险丝是否熔断,并视保险丝熔断情况判断故障部位; 

(3),检查 T103 的 1,3脚是否有供电,IC103 工作是否异常,整流二极管是否击穿等,

并检测+12V,+5V,-5V供电是否正常. 

B, 电源指示灯亮的检修程序: 

(1),检查电源部分 T102 ,① ③脚是否有 380V供电,IC101 集成块工作正常否,整流

二极管D102,D103,D105,Q104及其外围元件是否击穿损坏; 

(2),查电源部分D108负极是否低为电平(L:开机,H:待机); 

(3),检查排插屏蔽线 JF1至 CN03 线是否断; 

(4)检查 CPU,U23供电是否正常;X6 晶振是否失效;CPU 26脚是否为开机的低电平; 

(5),更换 CPU 或主板. 

以上两种现象:A,情况下一般要换电源板 B,情况下一般要更换主板或电源板. 

4,图像缺色 

A,在 TV,AV, YCbCr(YPbPr)状态下缺一种颜色,但VGA 正常 

(1),主板坏:检查的元件有:U56 是否有一组无输出; 

(2),AV 板坏:检查的元件有:IC15. 

B,如在 VGA 状态下缺色 

(1),检查VGA插头是否有断线; 

(2),VGA插座坏; 

(3),主板坏 

C,在任何状 下都缺色 态 都

(1),驱动板坏; 

(2),JF1至 CN03插头线断; 

(3),主板坏. 

5,无伴音或伴音失真 

(1),功放板:检查静音电路 D101 处电压是否在静音状态,Q104,Q105 工作是否异常; 

(2),电源板:检查功放的供电是否正常; 

(3),内置/外接转换开关错(DL46HD); 

(4),喇叭坏. 

6,TV收不到台 

(1),检查AV盒中高频头电路或更换高频头板; 

(2),查高频头供电; 

(3),CPU 控制电压(一般换 CPU 或主板); 

(4),数据丢失(可重新复位或更换存储器重写程序). 

7,VGA 或 AV,Cb ,Cr 无图像. 

(1),检查VGA 切换电路:H,V同步切换电路,通常要更换主板; 

(2),AV盒内部切换电路坏或更换 AV盒电路板; 

(3),主板坏(主板内的切换电路). 



8,开机瞬间喇叭有冲击声 

(1),检查功放板上Q104,Q105及其外围元件; 

(2),检查电源板. 

9,图像中有漏光(图像上有明显亮线或亮团) 

此故障在早期生产的 DL46HD 机型出现的较多,DL43U也有的出现此现象,检修流程如下: 

(1),区分漏光部位; 

(2),用黑胶带封住漏光处; 

(3),调节小反射镜; 

(4),光机坏. 

10,图像漏光,黑影 

(1)调节小反射镜后面四个调整几何螺丝视漏边情况而定; 

(2)调节光机拖盘距离即可; 

(3)小反射镜上黑色胶条脱落或小反射镜保护膜脱落等; 

(4)大反射镜脏等. 

七,日常维修注意事项 

由于 DLP 投影电视刚刚兴起,维修经验不多,但作为一种电视收看设备,在原理方面

与一般电视有着很多的相同之处,只是更复杂一些.下面就维修方面的注意事项,提一些

建议. 

1,在卫生差, 尘较多的环境下绝不允许拆卸前护盖灰 ,灯护盖,后铁盖,支撑架,大

折射镜,屏幕组件,光学组件,光学引擎组件,电路板,后壳.在维修的时候,请一定在

清洁的环境中打开机身,进行维修保养. 

2,由于电路采用了很多高

集成度芯片,价格昂贵,购买

困难,电路板为多层电路板,

且采用贴片技术,走线细,线

间距离及芯片引脚间的距离

非常小,一颗小小和焊锡等导

体就足以造成短路,且用万用

表等工具的表笔测量引脚的

参数的时候也很容易造成短

路.维修时需注意 

3,不要随意更换元器件

及插头,插座,避免插错信号线,损坏机器. 

4,不要在通电的状态下,关掉灯泡的风扇及插拔灯泡的电源,且不要随意触摸电源以

避免高压及人身安全. 

5,在通电状态下不要频繁开关机以免造成灯泡的损坏. 

6,规范开关机操作,开机时先开启电源开关,然后按下待机键 STANDBY;关机时先按

下待机键,等电源指示灯不闪时,再关断电源. 

7,维修过程中请勿用手或其他的脏东西触碰机身闪的任何一个光学器件. 

8,在进行光学部分的器件清洁时,请用压缩空气吹掉 尘即可灰 ,请一定勿用带有腐蚀

的液体擦拭玻璃器件的表面性 . 

9,严禁自行拆装光机,更换灯泡时要在确认电源断开后再进行,且注意 泡的安装方灯

向. 

LCoS 投电视 背



一,LCoS面板构架 

LCoS属于新型的反射式 MICRO LCD 投影技术,其结构是在硅片上利用半导体制程制作

驱动面板(又称为 CMOS-LCD),然后在电晶体上 过研磨技术磨平透 ,并镀上铝当作反射镜,

形成 CMOS基板,然后将 CMOS基板与含有 明电极的玻璃基板贴合透 ,再注入液晶,进行封

装测试. 

二,LCoS硅晶成像技术 LCoS 投影显示技术是当前国际上最新的显示技术,

它采用反射式硅晶与 CMOS半导体技术,用很小尺寸的成像器,通过放大系统在大的显

示屏幕上间接成像.与 CRT 彩电或 CRT 投采用电子束扫描成像不同背 像 ,LCOS 是一

种点阵式成像.光机里有 3 片 LCoS硅晶片,每片上有约 150 万像素,每个像素下有一

个电极控制其光开关,三片各自同步形成 R,G,B 三单色图像.RGB 三单色图像经光

学元件组合成一幅 24位(16777216 色)真彩图,再经高解像度广角镜头放大到

屏幕上.因此与普通的 CRT 投相比背 ,LCOS硅晶电视的显像更为精准逼真,同时具

备超高的亮度令画面表现更加出色. 

三,LCoS常见故障及排除方法: 

1,不开机(1)电源指示灯不亮(2)电源正常,按待机键后电源指示灯变为绿色,20

秒后灯泡指示灯亮,有声音无图像. 

(1) 户电压是否正常,若正常则换电源板 

(2) 可直接换灯泡 

2,灯泡亮但无图像:更换驱动板或检查主板与驱动板连接的白色 DVI 线是否松动 

3,AV 或 VGA 不正常:AV 不正常换 AV 板,VGA 不正常换主板 

4,画中画无像:主板坏 

5,画中画讯源无 TV 像:TUNERB 板 L05坏 

6,不开机:主板坏,L6,L7烧 

7,有声无光:主板至驱动板间DVI 线松动 

8,图象有红黄斜纹干扰或缺色:驱动板坏,三基色排线接触不良. 

9,遥控,键控失灵:主板坏或键控板 IC损坏 

10,无光:灯泡或点灯器损坏 

11,开机花屏,TV 无像:高频板接触不良 

12,图象亮度高:主板损坏 

13,RGB偏色:主板或 RGB连接线损坏 

14,红屏,绿屏,蓝屏:光机 PANEL损坏 

15,RGB 无像,AV 有像:AV 板 AD8183 IC损坏 

LCD 投原理与维修 背

一,LCD 投影技术 

LCD( Liquid Crystal Display)投影机利用液晶的光电效应,即液晶分子的排列在电

场作用下发生变化,影响其液晶单元的 光率或反射率透 ,从而影响它的光学性质,产生具

有不同 度层次及颜色的图像灰 . 

LCD(Liquid Crystal Display)作为一个扮演光阀的角色,它最好能理解为一个能够

调制和控制 过面板可以发射的偏振光的总量的机构通 偏 总 .LCD 的改进已倾向于增加 射率透 (光

输出).非晶硅和多晶硅是薄膜晶体管(TFT)LCD,它需要一个晶体管来控制 LCD 板上的每

一个像素.通过晶体管提供给 LCD 像素的一个电子信号改变像素的极性.通过改变像素的

极性, 过每个像素的光的总量可以被控制来产生一个图像通 像 总 像. 

液晶板投影机,成 器件为液晶板像 ,是被动式的投影方式.利用外光源金属卤素灯或 UHP



(冷光源). 

三片 LCD 工作原理图 

按照液晶板的片数,LCD 投影机分为三片机和单片机,现在的机器大多是三片机 

三片 LCD 板投影机原理是光学系统把强光 过分光镜形成通 RGB 三束光,分别 射过透 RGB

三色液晶板;信号源经过 A/D转换,调制加到液晶板上, 过控制液晶单元的开启通 ,闭合,

从而控制光路的通断,RGB光最后在棱镜中汇聚,由投影镜头投射在屏幕上形成彩色图像. 

二,维修模式 

1,52RP 工厂模式的进入:确认键(ENTER),6,5,2键即可进入. 

密码输入正确后及出现以下对话框: 

Engineer ingMode Version ____ 

1 Reset all values 

2 Reset Current Mode 

3 Test pattern 

4 Debug mode 

5 Burning TEST 

注:"____"为程序版本号. 

(1),Reset all values 恢复全部数值.即调整菜单或工厂模式内的参数后, 择此选

项可将调乱的数据全部恢复为出厂设置值. 

(2),Reset Current Mode恢复当前模式. 

(3),Test pattern 测试模式.即测试卡,按任意键切换下一测试卡直至 出退 .各测

试卡可做为调整几何失真,会聚,亮度,色饱和度的标准. 

(4),Debug mode 调试模式.即部份参数调整模式. 择此项出现以下对话框选 : 

DITHING ON 

DITH MTH DY 

PK GAIN EN ON 

PK GAIN 01 

Edge Filtr OFF 

Edge A C B8 

Edge B 88 

CBW 0D 61 

DE Int AUT1 

Shapne 4C 

Dith ON 

Comfil 0 64 

Col R 150 

Col G 128 

Col B 140 

Format ON 

(5),Burning TEST 自动测试.即自动切换下一测试卡直至 出退 . 

三,常见故障与维修 

不良现象 不 良 原 因 



RGB2 影像不良 RGB2 HSYNC 线路有锡渣,HSYNC 与 GND短路 

整机时无画面 U39(284)1,104pin 焊 假

画面不良 U39-pin104脱焊(MX88L284) 

画面反白 U39(284)脱焊,画面反白 

source 一直切换 U46(74HC147)-pin9脱焊 

RGB 影像不良 AD9886 焊假 ,pin78脱焊 

LED 显示不良 整机 GLED 不亮,U45-pin16 焊 假

Video 色彩不对 缺少 1-bit颜色,LP4 有 1pin脱焊 

画面有垂直线条 U39-pin114脱焊(MX88L284) 

RGB画面抖动 RP11 HSYNC脱焊 

机单边无声 喇叭单边无声耳 :C194脱焊 

色彩不对 色彩不对:U39(284)-pin91,92 处,底下卡

组件 

Video 无图,异色 EEPROM没 reset 

无画面 RY11漏打(MX88L284) 

白画面 L45断路 

RGB异色 RGB 少 R, C272脱焊 

RGB Green闪动画面 U32-pin2(HSYIN2)脱焊 

画面出现横线条 EM636327 焊 假

色彩不对 284 焊 假

Audio 无声 无声音, U4(L7805)脱焊 

PIP 画面不良 PIP画面呈粉红影像, U11-pin14脱焊 

Video粉红色 VLX1A & SGRAM锡膏未完全溶解 

无画面 SCL & SDA短路,CN11后附时短路 

开机画面杂乱 U39(284)-pin1,2,102,103,104脱焊 

开机白画面 U3(7204)已烧掉 

白画面 RY12脱焊, LR1虚焊 

Video画面不良 SGRAM 焊假 , SGRAM干扰(pin-30需下地) 

无法 Burn-in 组装时 Tuner插偏,造成U3(7204)烧掉 

Video 无影像 Back Board:Connect 组装错误, 没对到孔 

Burn-in NG 烧机后 Power NG (过热所致) 

Burn-in后 Tuner 不良 L7脱落, 焊 假

不开机 LAMP,TEMP灯亮 Upgrade BIOS 不规范,MCU 

无雪花,绿屏,无信号 Tuner 板松 

图象暗 LAMP,Tuner(L7) 

端口无输入 Upgrade BIOS,MCU 

四,灯泡好坏的简单判定 

观察灯泡的玻璃泡内,如果里面发黑,见不到灯丝的电极,即灯泡的使用寿命已到,

一定要更换;否则对 泡的寿命进行重设可继续使用灯 . 

如果已经使用寿命到期的灯泡,而不及时进行更换,可能会发生灯泡爆裂的现象! 

五,光学原理 

光路示意图如

下: 



1灯泡:该灯

泡的型号为

Philips 100W UHP

泡,其使用寿命指

标为 7000 小时,且

更换简单.它的主

要作用为向投影系

统提供外部照明光

源. 

2光学引擎:该引擎的主要部件 LCD 片的型号为 SHARP 6.4" a-Si TFT . 该主要

部件的使用寿命至少为 10 年(除非是机械损伤人为的破坏) .引擎中的其他玻璃器件的

主要作用为调和灯泡的出射光,为 LCD 片能调制更好的图象服务. 

3 投影镜头:该镜头为 3 片式,即中间是凸 镜两边是凹透镜透 透 .图象 过投影镜头的投通

射出射到屏幕上. 

4 小反射镜:该镜的主要作用为第一次改变出射光(投影图象)的方向,为图象在屏幕

上正确的显示服务.其镜片采用表面镀膜,光在上面发生全反射,即没有折射现象发生. 

5 大反射镜:该镜的主要作用为第二次改变出射光(投影图象)的方向,为图象在屏幕

上正确的显示服务.其镜片采用表面镀膜,光在上面发生全反射,即没有折射现象发生. 

6 屏幕:为了使投影图象更好的得到显示,该屏幕采用双层模式.其屏幕的增益为 2.6. 

该光学系统的工作如下:首先是灯泡的出射光进入光学引擎,通过一系列的玻璃光学

器件的校正补偿,到达 LCD.LCD 由输入信号控制其开合,扭曲的角度及扭曲程度,以产生

不同色彩不同 度等级的彩色投影画面灰 .LCD 器件将画面成象在投影镜头上,然后 过投影通

镜头的投射打在小反射镜上,通过小反射镜和大反射镜的反射以改变光路的方向,最终到

达屏幕,进入人眼. 

注意:该系统中的器件 采用了镀膜都 ,所以在维修保养的时候,一定不要用手或其他的脏

东西触碰器件.否则,就会在屏幕上显示一个手印或一团黑印,此印将会很难处理,严重

的需要重新更换玻璃器件.务必请注意! 

AV 产品培训资料 

第一节 基础知识 

一,RF,DSP和伺服电路的主要作用 

1,对来自激光头的电信号进行放大和处理,产生 RF 信号, 焦和循迹误差信号聚 . 

2,对 RF 信号进行不对称补偿,限幅整形处理,产生 EFM 或 EFM+信号. 

3,对 EFM/EFM+信号进行解调,纠错等处理,产生 CD 或 DVD 数据流,送解码电路. 

4,进行各种伺服控制,使激光头正常读碟;进行进出仓控制,以便更换光盘. 

二,解码电路的主要作用 

1,对来自 CD-DSP和DVD-DSP 处理后的音视频数据进行解压缩处理; 

2,将解压缩后的音视频数字信号转换为模拟信号,并处理以符合电气性能要求; 

2, 对整机工作过程进行控制,包括伺服,前面板等. 

3, 

第二节 SUNPLUS 单芯片方案 

一,机型简介 

采用凌阳 SPHE8200伺服解码单芯片方案的机型有:DVD-5120PW/5230PW/5250PW,

DVD-5260PW/5330PW/5610PW 等. 



光头 伺服解码 音视频处理(DAC) 

日立 1200S

光头 

RF 放大 SPHE6300;DSP/SSP/解码 SPHE8200

音频 DA1196;视频 DAC 解码

集成 

二,原理框图 

三,工作原理 

1,信号流程 

从光盘反射回来的激

光束,经光敏接收器件转换

成微弱的高频电信号 A,B,C,

D,经过电流电压变换(I/V)

后,由光头组件内部的运算

放大器相加得到 PUHRF(RF)

信号,再通过光头排座 CN12 

Pin10和电容 C88耦合至 RF

信号处理器 SPHE6300A 

Pin95,经内部衰减,可变增

益放大和均衡处理后,RFO 信

号从 Pin86 输出至伺服解码

处理器 SPHE8200A. 

RF 前置放大处理器

SPHE6300A 输出的 FO 信号进

入伺服解码处理器

SPHE8200A Pin5,经

EFM/EFM+解调,CRIC/RS-PC

纠错处理,CSS/CPPM 处理,

形成压缩音视频数据信号,

并直接进入内部解压缩处理

电路进行解压缩处理,得到

已解压缩的数字音视频信

号. 

R

P

解压缩后的视频信号又

芯片内部视频编码和数模送

转换电路,形成模拟视频信

号:CVBS1,Y,C,G/Y,B/U,

R/V,分别从 Pin182,Pin185,

Pin186,Pin189,Pin190,

Pin193 输出. 

经解压缩后的数字音频

信号:AU_D1,AU_D2,AU_D3,



AU_LRCK,AU_BCK,AU_XCK分

别从 in168,Pin169,

Pin170,Pin171,Pin173,

Pin174 输出至音频数模转换

电路. 

2,伺服电路 

来自 SPHE8200A 内部伺服电路 pin204 的 焦伺服信号聚 FCO从 pin1 输入 SP5954,经功

率放大后从 pin13,pin14 输出控制信号至 焦线圈聚 . 

来自 SPHE8200A 内部伺服电路 pin203 的循迹伺服信号 TCO从 pin26 输入 SP5954,经功

率放大后从 pin15,pin16 输出控制信号至循迹线圈. 

来自 SPHE8200A 内部伺服电路 pin198 的进给伺服信号 SCO从 pin5 输入 SP5954,经功

率放大后从 pin11,pin12 输出控制信号至进给电机. 

来自 SPHE8200 内部伺服电路 pin197 的进给伺服信号 SCO从 pi23 输入 SP5954,经功率

放大后从 pin17,pin18 输出控制信号至主轴电机. 

第三节 VIA+AMLOGIC 单芯片方案 

一,机型简介 

采用 Amlogic AML3370 或 AML3400 解码方案的机型有:HD-2250,DVD-3050HD/,

DVD-3250HD,HVD-2250/8610. 

光头 伺服 解码 音视频处理 

DV-34

光头 

RF/DSP/SSP 处理处理

VT7208 

AML3370/3400

音频 PCM1606;视频 DAC 解码

集成 

二,原理框图 

此框图不适用于支持

720P/1080I 视频格式的

HVD-2250/8610 

三,信号流程 

1,信号流程 

从光盘反射回来的激光电

信号,经光敏接收器件转换成微弱

的高频电信号 A,B,C,D,经过

I/V 电流电压变换后,由光头组件

内部的运算放大器相加得到 RF 信

号,再通过光头排座 SCN1 Pin17

输入集成电路 VT7206 Pin197,经

衰减器,可变增益放大器和均衡处

理,直接送芯片内部的 DSP 电路进

行 EFM/EFM+解调,CIRC/R-SPC纠

错和去交织交叉处理,从 产生未而

解压缩的 CD 系统数据流信号



(CD-DATA,CD-LRCK,CD-BCK)和

DVD程序流数据信号

(SDD0~SDD7),从 Pin139,

Pin133,Pin131,Pin127,Pin124,

Pin121,Pin118,Pin115 输出至

解码电路. 

VT7206 数字处理器产生的压

缩 CD 系统流(SDD0~3)和DVD程

序流(SDD0~7),分别从 Pin187,

Pin188,Pin191,Pin192,Pin196,Pin195,Pin194,Pin193 输入解码芯片 AML3370. 

解压缩后的视频数据信号通过内部 NTSC/PAL 视频解码器,产生模拟视频信号,分别从

Pin21,Pin24,Pin27,Pin44,Pin47,Pin50,Pin100,Pin101 LUM,CHORMA,VIDEO,R/Cb/Pb,

G/Y/Y,B/Cr/Pr,HSYNC和VSYNC,经视频处理后送各个视频输出端子. 

解压缩后的音频数据信号 ADATA0~2,ALRCK,ASCLK,AMCLK分别从 Pin12~14,Pin10,

Pin15,Pin16至音频数模转换集成电路 PCM1606 Pin1~3,Pin18~20,经音频数模转换处理

后,从 Pin8~13 输出模拟 5.1 声道音频 

数字音频信号 SPDIF从AML3370 Pin54 输出同轴数码端子和光纤端子输出. 

2,伺服驱动电路 

来自VT7206 Pin25 的进给伺服信号 FMO,输入到集成电路 BA5954FP 的 Pin5,经内部

处理后分别从 Pin11,12 输出 SLED+和 SLED-进给伺服驱动信号. 

来自 VT7206 Pin28 的主轴伺服信号 DMO,输入到集成电路 BA5954 的 Pin23,经内部

处理后分别从 Pin17,18 输出 SPIN+和 SPIN-主轴伺服驱动信号. 

焦伺服信号来自聚 VT7206伺服处理器 Pin27,输入 BA5954FP 的 Pin1,经内部处理后

分别从 Pin13,14 输出 F+和 F- 焦伺服驱动信号聚 . 

循迹伺服信号来自 VT7206 伺服处理器 Pin26,输入 BA5954FP Pin26,经内部电路处

理后分别从 Pin15,16 输出 TR+和 TR-循迹伺服驱动信号. 

第四节 视盘机的维修 

一,视盘机维修的注意事项 

由于视盘机采用大量的大规模 COMS 集成电路,同时激光头是精密器件(二极管也是由

PN构成),因此在维修过程中应该特别注意防静电和撞击. 

(一) 摩擦起电是自然界最普 的静电产生方式遍 (如人,元器件,工具等之间的摩擦). 

(二) 静电对 ESD 的破坏 

某些半导体(固态)器件很容易被静电损坏,典型的敏感元件主要是使用 CMOS技术的

集成电路,MOS管,光耦以及半导体芯片组件等. 

(三) 如何做好防静电措施 

静电对策的基本思路:将静电有效导引到大地;避免静电的聚集;中和静电电荷. 

1,接地以预防静电击穿 

2,使用操作方面的防静电 

二,视盘机故障分类 

(一) 操作使用故障 

该类故障是指用户对视盘机使用操作不当所造成的非实发性故障,属 故障假 ,如: 

1,不读碟应检查光盘是否将标签面朝上,或光盘太脏,有划伤,变形或是质量很差的

盗版碟片(CD-R). 

2,播放划伤,变形,脏污光盘,可能会出现声音停顿,画面不清晰和马赛克现象. 



3,无卡拉 OK 输出,检查话筒音量旋钮是否在最小位置,或话筒开关是否打开. 

4,无法消原唱音,确认机器有无自动接唱功能,无此功能的机器需要人为切换声道来

消除原唱音. 

5,读碟后无法播放,有些机器在播放之前需按"播放"键,若DVD光盘本身具有菜单

则按相应的操作键. 

(二) 然性故障 偶

又可分为机器自然故障和人为故障.自然故障是指机器内集成电路等元器件的自然失

效或损坏所造成的故障;而人为故障是指人为造成的故障,如在托盘进出盒操作时,人为

推拉托盘导致进出盒机械驱动电路损坏. 

(三) 必然性故障 

必然性故障主要是指视盘机在使用一定的时间后必然会发生的故障.常见的有: 

1,激光头光学系统的物镜以及反射棱镜等沾染 尘灰 ,削弱了激光束的强度,使激光头

焦循迹性能降低聚 性能 ,导致播放光盘时跳曲,选曲困难,图像停顿,马赛克以及声音断续现

象,严重时不读碟. 

2,激光二极管 化老 .激光头中的激光二极管用于发射激光,它的点亮尤如灯泡一样,

有一定的使用寿命.当 亮总的时间超过其寿命时点 总 ,就会发生 化现象老 ,捡拾信号能力下

降,循迹, 焦能力变弱聚 能 ,出现挑碟,选曲困难,图像停顿,马赛克及声音断续现象,严

重时不读碟(经常播放质量差的碟片会加快激光头的 化速度老 ). 

3,机械磨损,变形,松脱.由于进出盒机械,光盘加卸载机械以及各种伺服机械 有都

一定的正常使用寿命.随着使用时间的延长,必然会出现磨损,变形以及松脱,损坏等故

障,使这些机械不能完成规定的动作. 

三,系统初始化与系统工作模式的建立 

视盘机开启电源时,机器要进行初始化操作,以对系统电路和机械进行复位和自检,

同时建立正确的工作模式.无论机内是否装有光盘,开启电源或更换光盘时 要进行这个都

过程,但更换光盘时仅建立工作模式.初始化操作的内容有: 

1,操作显示 CPU和系统控制 CPU复位,并且同时建立两 之间的数据通讯者 通 ; 

2,对数字信号处理器,解码器及各种存储器等数字信号处理器件进行复位操作; 

3,激光头组件位置,进出盒机械位置复位; 

4,光盘有无的判断,建立系统工作模式,部分机器还要读取显示 TOC 目录内容. 

如果系统初始化不能全部完成,则机器不会接受用户的进一步指令,也更谈不上选曲

播放出图像和声音.系统初始化过程的正确与否,也是我们判断视盘机常见故障(如进出盒

正常,但不能播放光盘等)的重要依据. 

(一) 上电复位 

视盘机接通电源,系统 CPU首先复位,然后开始从内部程序的第一行开始执行,并与

伺服电路,音视频处理电路和面板控制电路进行通讯. 

(二) 激光头组件位置和进出盒机械的复位 

当上电开机过程完成后,系统会自动检测激光头组件和进出盒机械是否处于其初始位

置. 

(三) 焦搜索及伺服的引入 聚

焦搜索是系统初始化的重要过程聚 ,其作用是检测光盘,引入伺服,以建立系统播放

方式 ,读出光盘 TOC 目录内容. 

从托盘进入机内,激光头进给移动到光盘检测位置,然后点亮激光管,启动 焦搜索聚 ,

这个过程为伺服启动的前过程,视盘机这个过程 是必不可少的都 ,只有在 焦搜索的过程聚

中寻找到焦点,系统才可 切换启动聚焦伺服能 聚 ,接着启动主轴,循迹以及进给等伺服,否



则,就不 产生主轴电机旋转能 , 焦锁定聚 ,循迹伺服锁定等进一步的操作控制.因此,这

个过程正确与否,对于判断读碟,选曲的故障部位,起着尤为至关重要的作用,有必要对

这一过程予以正确了解. 

(四) 系统对 焦搜索成功的确认和光盘的再确认 聚

焦搜索一方面用于建立系统的工作模式和引入伺服聚 ,实现正常播放,另一方面还用

于光盘有无的最终确认.有的视盘机在播放光盘时,光盘会旋转,但旋转一下就停下来,

就有可能是这种原因造成. 

四,视盘机故障特点分解 

虽然视盘机的故障有其复杂性和多样性,但故障部位和症状具有一定特点,了解了这

些故障特点,就有利于快速地查找故障原因,进而排除故障. 

(一) 激光头 

视盘机其故障率最高的就是激光头.由于激光视盘机的信号读取和伺服控制的独特

性,只要激光头出故障,视盘机就不可能正常地播放光盘.故障不严重时能选曲,但图像

声音不正常;故障严重时,可能导致机器不能识所所播放的光盘.因此,只要视盘机托盘

进出仓,光盘加卸载以及激光头进给, 焦搜索等动作正常聚 ,仍不能正确选曲及读出信号

时,应首先怀疑和查找激光头及其相关电路故障. 

(二) 机械部分 

视盘机的机械一般有托盘进出仓机械,光盘加卸载,进给机械,主轴机械等.它们的

具体结构随机型 异而 .在视盘机的使用过程中,由于这些机械不断地磨损,便会引起机械

故障,机械故障也是视盘机的常见故障 

1,托盘进出仓机械 

进出仓缓慢,难以到位,播放光盘不转,激光头无进给 焦搜索动作聚 ,有时停机保护.

一般是由于机械阻尼变大所致,需拆卸清洗.这种故障现象有时也可能是因为传动皮带打

滑或齿轮所致.齿轮损坏时常伴随较明显的碰齿声,皮带打滑时可观察到加载电机空转. 

托盘进出仓机械位置检测开关也较容易出现故障,其故障现象有托盘出仓状态不能保

持,出盒后很快自动进入.托盘进出盒机械错位也是易发故障,这多属机械结构因振动错

位或人为错误拆装所致,故障现象有开启电源后机械不动或乱动,操作键失控,机械乱动

时有打齿声等. 

2,光盘加卸载机械 

光盘加载是指将光盘安装到主轴电机旋转盘上并夹持的过程,而将光盘从主轴电机旋

转盘或夹持机械上分离的过程为光盘卸载.托盘进出仓和光盘的加卸载通常采用同一套机

械. 

将主轴电机,激光头,进给机械安装在一起,组成伺服机械,加卸载机械通过驱动伺

服机械的升降来实现光盘的加卸载操作.伺服机械上升时,光盘被主轴电机旋转盘顶起并

夹持;伺服机械下降时,光盘的夹持状态被释放,随着伺服机械的进一步下降,光盘自然

落在托盘上,这样就可实现光盘的加卸载.由于要驱动伺服机械及光盘上升,这时所需驱

动力较大,容易引起机械磨损,机械运动阻尼增加,皮带打滑,使光盘的加载难以到位,

不 进行进一步的聚焦搜索能 聚 ,出现播放光盘不转等故障. 

3,进给机械 

进给电机旋转轴上的进给齿轮打滑,造成播放光盘跳曲,画面有中断闪烁,随后跳到

另外一段或播放不走,有时自动停机;激光头进给位置检测开关安装在进给轨道上.其故

障有接触不良或人为损坏,造成开机自检时激光头一直向内或向外运动不停或来回运动不

停. 

(三) 伺服电路 



因视盘机伺服电路采用了大量的贴片电容和高集成度芯片其故障率也较高,伺服电路

导致的故障一般为不读碟,选曲读碟性能不好.伺服电路元件故障多在 RF 信号处理, 焦聚 ,

循迹,进给,主轴信号处理和驱动电路上. 

(四) 解码电路和输出电路 

该部分电路故障主要发生在信号输出部分,表现为不开机,无图无声,有图无声或有

声无图,杂音,马赛克等.这部分故障有时常发生在各部分的连线,插座,供电电路以及

解码电路部分. 

(五) 电源电路 

在电源电路中,线性电源故障率很低,但开关电源的机器故障率相对较高,因电源电

路工作异常导致的故障现象有不通电,部分电路因无电源工作异常或纠错差等. 

(六) 控制电路 

控制电路的故障率较低,大部分发生在前面板控制电路,一般故障是面板失控,无遥

控,无屏显等.在检修时,同样应注重检查各连接线,按键及供电电路等. 

五,典型故障分析 

(一) 不开机 

DVD 视盘机是微处理器控制的数码音视频设备,其工作方式与一般计算机完全相同,

即 是按软件设定程序进行工作都 .因此掌握 DVD 视盘机初始化工作流程涉及的功能电路和

相应的知识,是维修 DVD伺服系统故障的必要前提.CPU 是整机控制核心,如果 CPU未能正

常工作或失效,则不会发生执行开机后的所有动作,因此 CPU 工作的条件也是是否开机的

条件. 

检修流程:1,电源电压;2,时钟信号;3,复位信号;4,通讯正常. 

(二) 不读碟 

检修程序: 

1,按下"OPEN"键,限位开关对托盘出/入仓位置进行检测,CPU 检测到限位开关闭

合的低电平之后,才可能进入激光头径向返回光盘中心导入区零轨流程.如果托盘不出/入

仓或往返不停,激光头不回中,检查的部位是加载电机,传动机构,限位开关以及进给伺

服驱动电路. 

2,激光头回中后,系统控制微处理器输出 LDON 信号,物镜同时出现上下三次 焦动聚

作.在上下三次 焦时间内聚 ,激光头物镜应完成 焦搜索聚 ,找到焦点,否则 CPU 关闭 RF 前

置放大器内的 APC 电路,激光二极管熄灭,物镜 止聚焦动作停 聚 . 焦成败是利用代表聚 RF 信

号的幅度,由比较器产生 FOK 信号来确认的.如果没有 FOK 信号就判断没有找到焦点.聚

焦失败的原因众多,主要有激光二极管失效,APC 电路失控,激光头物镜表面清洁 光度变透

差, 焦线圈及聚焦伺服环路以及聚 聚 FOK形成电路故障等. 

3, 焦成功聚 ,在 APC 电路, 焦伺服环路工作正常后聚 ,启动主轴电机,激光头开始

试读光盘初始的 EFM 信号.如播放正版新盘(DVD)RF 信号幅度不足,眼图朦胧不清,应依序

检查激光枪中激光二极管,光敏接收器及 RF,DSP 电路. 

4,主轴 CLV伺服工作正常,EFM 信号试读过关,则进入 TOC读取程序.TOC读出条件

是:循迹伺服环路,进给伺服环路工作.读而不出,VFD 屏不显示 TOC 相关内容,应重点检

查循迹伺服环路. 

5,TOC读取成功,按下"PLAY"键播放,先放第 1曲,接下来第 2曲……,如果进给

伺服出差错,则第一首曲播完,下面各曲会读取困难,跳轨选曲更不可能.由于进给伺服

信号取自循迹误差 TE 信号的低频分量,因此产生 焦和循迹伺服误差信号的电路不会有问聚

题,待查目标有进给传动机构,进给电机,伺服驱动和数字伺服相关电路. 

(三) 无图像或图像不良 



如果排除设置问题,根据声图互锁原理,可知有声音无图像的故障部位应该在解码电路

后级,检修流程: 

1,解码芯片是否有数字视频信号输出至视频处理芯片,它一般包括八根视频数据线,

行场同步信号线和视频时钟信号线.若无这些信号,则重 检查这两块芯片之间的连线点 . 

2,有数字视频信号输入至视频电路,但没有模拟视频信号从视频电路输出,则检修

视频处理电路和外围元件. 

3,视频处理电路有模拟信号输出,则为视频输出处理电路故障. 

(四) 无声音或声音异常 

检修思路同图像故障检修流程 

第五节 部分DVD 机型典型故障和故障元件表 

一,MTK+ESS(MT1388+ES4408)方案 

采用此方案的机型:DVD-810/820/880/880A/1250/1050D/1850/1850A/1380/530 等. 

光头 伺服 解码 音视频处理(DAC) 

三洋

DV-33 

RF 放大 MT1366;DSP/SSP 处

理 MT1388 

ES4408 

音 频 AV2188;视频

CS4955/AV3168 

故障现

象 

常见故障元件 

不开机 

ES4408 不良或虚焊,M29F800,PCB 板过孔不良,SDRAM,27M,5L0380,

IN4007 

不读碟 

24 芯排线不良或接触不良,DVD光头,MT1388 不良或虚焊,ES4408,PCB

板过孔不良,MT1366,390p 电容(C1519,C1521,C1522),10p 电容(C1537)

无图,

图花 

ES4408,CS4955 

无音,

杂音 

CS4340 

二,Panasonic+ESS(MN103S26+ES60X8)方案 

采用此机型有:DVD-510/520/928/2350/510P/938/958/968P/2150P/2150PW 等. 

光头 伺服 解码 音视频处理(DAC) 

松下机芯 

DSP/SSP

处理

MN103S26

ES6018/28 音频 AV2188;视频 DAC 解码集成



故障现象 常见故障元件 

不开机 

M29F800,ES6018/28(不良或虚焊),HY57V641620,PCB 板过孔

不良,27M,5L0380 

不读碟 

光头排座,MN103S26,16.9344M,2200P(C1514),L1513 电感,

松下机芯,光头排线接触不良等. 

无图,图花 ES6018/28,M29F800 

无音,杂音 AV2188,M29F800(只针对DVD510/520) 

三 ALI+ESS(M5705+ESS6028)方案 

采用此方案的机型有:DVD-948P/2750PW/3150PW/2250PA/2550PA 等. 

光头 伺服 解码 音视频处理(DAC) 

日立DV-9929 

RF 放大 M5703;DSP/SSP

处理 M5705 

ES60X8 

音频 AV2188;视频 DAC

解码集成 

故障现象 常见故障元件 

不开机 M29F800,ES6028 不良或虚焊,SDRAM,27M 晶振,5L0380R 

不读碟 华得日立机芯,BA5954,BA6849,光头排座,M5705 

无图,图花 ES6028,SDRAM 等 

无音 AV2188 

四,MTK 解码伺服单芯片(MT1369/79)方案 

采用此方案的机型有:DVD-818/828/510/928/948A/1850/958W/DVD-2150W/2250W,

DVD-2350W/948P/968PW/2150PW/2750PW/3150PW3250PW/6100P 等. 

光头 伺服解码 音视频处理(DAC) 

三洋 DV-34 

RF 放大 MT1336;

DSP/SSP/ 解 码

MT1369/79 

音频 CS4340/AV2188;视频 AV3168 或

解码集成 

故障现象 常见故障元件 

不开机 470K(R602/603),SDRAM(U6/U7),27M,39VF080,MT1369(不

良或虚焊),AV3168 

不读碟 三洋光头,光头排座,光头排线,MT1369(不良或虚焊),MT1366,

SDRAM(U6/U7) 

无图,图花 AV3168(U13),HMBT3606(Q16),SDRAM(U6/U7) 

无伺服动作 SDRAM(U6/U7) 

显示屏无显 PT6312 

五,SUNPLUS 解码伺服单芯片方案 



故障现象 常见故障元件 

不开机 SDRAM(U11/U12),SPHE8200A(U13) 

注意:在所有碟机中不出仓故障一般均由机械变形或错位引起. 

数字板维修经验谈 

(1 课时) 

一,检修注意事项 

焊接 IC 时风枪, 温烙铁温度不宜过高恒 烙 ,补焊 IC 时先刷一点松香酒精溶液,焊接大

规模的 IC 前,底板铜皮上要求植好锡,引脚要严格对位,用热风枪焊时,稍用力压一下 IC,

焊接完成,稍冷却一小会再撤走压力. 

二,字板检测步骤 

(1) 第一步先测 3.3V,2.5V稳压块的输出电压是否正常. 

(2) 测数字板上的供电电感 FB 有无开路. 

(3) 仔细观察贴片元件 IC引脚有无虚焊. 

(4) 分别输入不同的信号 TV,Ypb.pr,AV,VGA看现象,大体区别故障部位. 

三,主要器件的区别与检修经验 

DPTV-IX,DPTV—DX,DPTV3D引脚功能相同,关于 DPTV 的故障可相互借鉴元件位号不

同.5D20,5D25,5D60,5D66,5D95,5D76,6D76,6M20 用都 DPTV..高清机芯多加了 PI5V330,

AD9883 作为高清信号输入通道.5D20,5D25,5D26,5D60,5D66 数字板的分和代换.以上

5 种所用基板相同,不同点在于 5D20,5D25,5D26 采用 2 块 SDRAM,5D20,5D25 比 5D26

多一块 TV 数字解码 VPX3226,5D60,5D66 采用一块 SDRAM,5D66 比 5D60 多一个 u13 2.5v

稳压块;5D20和 5D25 可互相代换,5D20 可代 5D60,5D26 可代 5D66,5D60和 5D66 互换时

CPU和 E

2

PROM也要互换,5D20和 5D26 互换时 CPU和 E

2

PROM也要互换; 到遇 5D60 不开机时,

若拨下数字板能开机,即可判定为数字板坏,若仍不开机,则为主板故障;数字板上的

14.318M 的晶振频偏时会引起彩色干扰,稍严重时无彩,若停振,会造成不开机. 

数字板检修经验汇  总

5D20,5D25,5D26,5D60,5D66 

故障现象 故障分析 

不开机 FB23 开路,R8虚焊,DPTV引脚虚焊 

AV 无图 FB13 开路 

AV,TV 无图 FB21 开路 

TV干扰 RN5排阻开路或 RN虚焊 

TV 无图 VPX3226 的 31脚 Reset R63 开路 

无图有,不开机 Q2复位三极管虚焊 

竖线干扰 DPTV引脚虚焊 

竖线干扰 SDRAM坏 

红屏 DPTV坏或引脚有虚焊 

全屏竖彩条无图 DPTV坏 



无图行窄,场抖 DPTV虚焊 

AV负像,TV底色偏 DPTV 的 201, 202脚外围 C137 16v.220uF 或 C30坏 

横条干扰无图 DPTV 的 158 脚外记忆时钟低通滤波 C4,560P坏 

垂直锯齿干扰 DPTV 的 161脚外视频时钟低通滤波 C5,560P 

行不同步不良 DPTV坏 

嗒嗒响不开机 3.3V供电低 DPTV坏 

TV,AV 黑屏 78L05坏 

5D70 

TV,AV,V OUT 不同步 VPC3230坏 

冷机开机黑屏 R37 开路 2.2MΩ 

暗场偏绿 R22 开路 

场不同步 R85虚焊 

屏幕上方有两个小屏幕

在闪烁 

存储器虚焊 

不开机 TDA9332坏 

无字符场不同步 74HC1530坏 

场抖 R24坏 

AV,TV 无彩 VPC3230坏 

场散 C42 开路 

TV雪花干扰 NV320坏 

场中心失调 C14坏 

5D76 

保护关机 D5,IN4148坏 

有声无图黑有一闪烁水平线 C140(82NF)坏 

TV,AV白屏 PDVD,VGA 正常 U5坏 

TV 开机或转台瞬间有条状雪花,几

秒后黑屏 AV 无像 

DPTV 202脚 FB18 开路 

AV,TV 无像 U4坏或 DPTV坏


