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8. abra

val” (azaz keretes fémfirésszel, illetve fi-
részlappal) is boldogulhatunk. Akik idegen-
kednek a furészeléstol (magam is ilyenné

valtam az épités végére), keressék fel vala- |

melyik reklamgrafikaval foglalkozé céget,
amely mianyaghol készit kivilagithato cég-
tablakat szamitogépes bettikivagassal. Pon-
tosan ilyen munkara vannak beallitva, igy
ha szerencsénk van, a mi kereteinket is el-
vallaljak.

Hangszoroepltesunk kulcsa a j6 memb-
ranfeszitésben és keretre ragasztasban rej-
lik. A membrant kiteritjiikk egy asztalon a
vezetd aluminium-rétegével lefelé; rafektet-

| jok az egyik keretet, €s alkoholos filctollal

kérberajzoljuk a kiils6 és a bels6é kontarja-
it, utana levessziik réola a keretet és félre-
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tesszlik. Foliankat vékony, de egyenletes ré-
tegben bekenjiik ragasztoval ott, ahol az
elobb a keret fekiidt. Ragaszténak Palma-
tex-et vagy mas hasonld tipust ragasztot
hasznalhatunk. Az elébb félrerakott keret
felfekvé feltiletével ugyanigy jarunk el. Az
eloirt kb. negyedoras szaradas utan koévet-
kezik -a feszitéses ragasztas érdemi része,
amihez segitségre lesz szlikséglink. A meg-
szikkadt ragasztorétegii membran két-két
sarkat megmarkolva két ember fesziti ki azt
egyenletesen az asztalon, egy harmadik pe-
dig a ragasztast yégzi. A membrannak fesze-
sen, egyenletesen, mindenféle ranc és gyi- -
rodés nélkil kell raragadnia a keretre. Egy-
szerre csak egy oldal ragasztasaval torod-
jank, igy haladjunk korbe! Az egyszer 6ssze-
ragasztott feliileteket mar nem lehet szaka-
das nélkiil szétszedni, ezért legylink elévi-
gyazatosak! A fellileteket a tapadas elGsegi-
tése-céljabol jol ossze kell nyomkodni, eset-
leg egy vastagabb gumilemezen keresztiil
dsszekalapalni.

Ha a folia a keretre ragadt be lehet fejez-
ni a sarkok feszitését és a kiallo részeket is
levaghatjuk.

Miutan ezzel végeztiink, forditsuk meg a
membrant és az egyik sarkanak kb. 15 mm-
es darabja kivételével kenjiik be ragasztéval a
masik oldalon is ott, ahova majd a masik ke-
ret kertil! A 15 mm-es, ragasztd nélkili rész
helyén lesz a membran kivezetése, ami jol for-
raszthaté vékony rézfoliabol keésziil. Ilyenek

_vannak a szamitégépek kapcsolélizemd tap-
egységének transzformatoraiban is. Nekiink

egy kb. 50 mm-es darabra lesz sziikségiink.
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A fémtiszta rézszalagot fektessiik ra a beke-
netlen részre, és azt a felilletét, amelyet a ma-
sik keret eltakar ‘majd, szintén kenjiik be ra-
gasztoval. Ezutan a masik keretet is be-
ragasztozzuk. A szaradas utan mindent ugyan-
ugy csinalunk, mint az elébb, kivéve a folia
feszitését, mert ezt mar elvégzi az also keret. A
kiallo rezfolia-darab kivezetésre nagyon vi-
gyazzunk a késobbiek: soran, mert ha le-
szakad, mar nem lehet visszatenni a helyére!

A'3-3 db perforalt fegyverzet felragasztasa
kovetkezik. Nyak-os modszer esetén a kive-
zetések szintén rézszalagbol késziilnek, de a
jobb érintkezés biztositasa érdekében kevés
onnal forrasszuk ra azokat a lemezre!

Rostalemezes megoldasnal ugyanigy ja-
runk el, azonban a lemez jobb hdvezetese
miatt nagyobb teljesitményti pakat kell
hasznalnunk. A kivezetéseket nem a memb-
ran Kkivezetése f6lé, hanem att6l kb. 50-50
mm-re vezessiik ki, mert igy kénnyebb el-

szigetelni azokat egymastol (a kivezetések -

egymas mellett sorakozzanak, koztiikk kb.
15 mme-es tavolsaggal, hogy még véletleniil
se érhessenek egymashoz)!

A perforalt lemezek felragasztasahoz ecet-
savas szilikongumi ragaszt6t hasznaljunk.
- Itt is csak a feltétlentl sziikséges mennyisé-
gl ragasztét nyomjuk a keretre, mivel sok
ragaszto kifolyik a feltletek koéziil, tul kevés
pedig nem ragaszt eléggé és ennek kellemet-
len cs6rémpolé hang lesz az eredménye.
Ennek a ragasztéonak tobb id6 kell a kotés-
hez, ezért a ragasztando fegyverzetek tetejé-
re tegytink deszkakat és sulyokkal jol ter-
heljiik le azokat, esetleg pillanatszoritokkal
szoritsuk az asztalhoz! A leszoritédskor vi-
gyazzunk arra, nehogy elcsusszanak a le-
mezek, s egymashoz érjenek! Erdemes a ra-
gasztd kotéséig csapagyzsirral vékonyan be-
kent miianyag szivoszalakkal biztositani a
_lemezek helyzetét. A szivoszalak belsejében
‘levd levegt miatt szaradas utan kénnyen el-
tavolithatéak a lemezek koziil, ellentétben
pl. a hurkapalcakkal. 24 6ra szaradas utan
leszedjiik "a shlyokat és a masik oldalon
megismételjiik a miiveletet.

Amig a sugarzonk szarad, elkészithetjik a
polarizacios fesziiltséget szolgaltato tapegy-
séget. E rész alapotletét — némi atalakitassal
— dr. Hetényi Laszlotol, az 1991-es Radio-
technika Evkényvében megjelent, wobler-
szkop-épitéssel foglalkozé irasbdl vettem
kolcsdn. Azért valasztottam ezt a megoldast,
mert kiilénodsen jo otletnek tartom azt, hogy
a T, tranzisztor kollektorkdrében transzfor-
matort alkalmaz. Ezzel galvanikus levalasz-
tast biztosit az oszcillatorfokozat és a T,

kapcsolétranzisztor kozott, ami azért fontos,

mert ezen ut6bbi tranzisztor meghibasodasa
esetén (televiziokban gyakran el6fordulé hi-
ba) nem mennek ténkre az oszcillatort alko-
to alkatrészek. Egy tranzisztort pedig
konnyebb kicserélni, mint a fél tapegységet.

A tapegység kapcsolasi rajza a 8. dbran
lathat6. A kartyat igyekeztem agy megter-
vezni, hogy minden alkatrész egytitt legyen,
ne kelljen hosszu vezetékekkel 6sszekdtni az
aramkort. Erre a szokasosnal magasabb fe-
sziiltségek miatt van sziikség. Az impedan-
ciaillesztd transzformator ‘kivételével min-
den egytitt van a panelon, igy egy szigetelt
asztalon kénnyen elvégezhetjiik az élesztést.

A tapegység harom részbdl tevodik Ossze.
Az egyik az oszcillatort alkot6 rész, a masik az
oszcillatort tapfesziiltséggel ellaté hagyoma-
nyos segédtapegység, és végiil a nagyfesziilt-
ségi végtranzisztor-sorkimend transzforma-
tor-nagyfesziiltségli egyeniranyité. komple-
xum. A Kapcsololizemd rész alapvetéen az
IC,, 555-6s IC-re épitett astabil multivibrator-
ral mikodik. Valtoztatds az eredeti kozle-
ményhez képest abban 4all, hogy a KU607-es
kapcsol6itizemi végtranzisztort BUS08A tipu-
sara cseréltem és egy fekete-fehér tv sorkime-
nojének (Try) primer tekercsét is megvaltoz-
tattam: L 30 menet, @0,65 mm-es zomanco-
zott rézhuzalbdl. ,Menet-menet mellé” teker-
cseljink, sorszigetelésnek ,stiroflex” konden-
zatorok dielektrikumat hasznaljuk, de jo le-
het a transzformatorpapir is. A BU508A koz-
vetlentil a halézati transzformatorrol jovo
egyeniranyitott nyers egyenfesziiltséget kap-
csolgatja a sorkimend primer tekercsére. A D,
diéda az impulzustranziensek ellen védi a T,-

- t. Ide feltétlentil teljesitmény-Schottky-diodat

tegytink! A diéda zaréiranya fesziltségtiré-
sének el kell émie a 200 V-ot, a nyitéiranya
aramterhelhet6sége 1 A koriil legyen! Mente-
suliink a diéda beszerelésétdl, ha kapesolot-

~ ranzisztornak BU508D tipust valasztunk, mi-

vel ez a tipus mar a csipen integralva tartal-
mazza a védodiodat.

A tranzisztort hiités céljabdl bordara csa-
varozzuk. A borda méreteinek megallapita-
sa soran fontos szempont volt, hogy a tap-
egység teljesen zart, hoszigeteléssel ellatott

helyen tizemel majd, ezért kissé tul kellett .

meéretezni azt. A tranzisztornak a bordara-

csavarozasa el6tt szilikonzsirral kenjiuk be.

mindkét érintkezd feliiletet!

A polarizacios fesziiltséget ado L, ,malom- *
kerék” csoves fekete-fehér televizié nagyfe-.

sziiltségli tekercse volt, a rajta ébredd fe-
sziiltség a tapegység testpontjatol galvani-
kusan faggetlen. Az egyeniranyitast 4 db
sorba kapcsolt szilicium gyorsdiéda (Ds_g)
végzi. A diodak gyors, nagy zarofesziiltségi -
pl. fast recovery — tipusok legyenek! A négy
eszkoz dsszegzett zaroiranyu fesziiltségtiire-
se érje el a polarizacios tapfesziiltség kétsze-
resét! A paralel kotott 2,2 nF-os kondenza-
torok a diédak impulzustranziensek elleni
védelmére szolgalnak. Ha lehet, ezekbe a po-
ziciokba keramiakondenzatorokat tegytink!
Egyeniranyitonak jol hasznalhatjuk a televi-
zi6 sorkimendjére szerelt eredeti nagyfe-
sziiltségii szelén egyeniranyitot (pl. a
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TV18-2K70 tipusiit) is. A szelénrud a soros
dioédalancot helyettesiti. Ehhez a C,_,, kon-
denzartort nem kell betiltetni. AC,, ésa C,,
a nagyfesziiltség sziirését végzi. A konden-
zatorok WIMA FKP1 tipusuak. Fesziiltségtii-
résiik darabonként legkevesebb 1600 V le-
gyen, de ha sikertil beszerezniink 2000 V-os
tipusockat, akkor inkabb azokat épitsiik be!

A Tr, transzformator adatai:

- primer tekercs: 100 menet, & 0, 1mm-es
zomancozott rézhuzalbél;

- szekunder tekercs: 10 menet ug'anilyen
huzalbdl;

- vasmag: & 18x14 mm-es fazekmag (A =
=1700).

A két tekercset egy kétkamras csévetest
egy-egy kamrajaban helyezziik ell

A segédtap hagyomanyos felépitésii:
7815-6s IC-vel 15 V-os stabilizalt fesziiltsé-
get biztosit az oszcillator szamara. Az IC,-n
atfoly6é aram olyan kicsi, hogy nem indokol-
ja feltétleniil a hiitofeltlet alkalmazasat,
azonban tekintettel a miikédés helyén ta-
pasztalhato rossz termikus viszonyokra, egy
kisméretd hiitéborda semmiképpen sem art
az adott helyen.

A nyomtatott a&ramkdr rajza a 267, olda-
lon talalhaté, az alkatrészek betltetése a
9. édbra szerint torténik. A megépitésrol,
élesztésrdl és az Ls, Lg tekercsrdl a kovetke-
z0 részben lesz sz6.

a

Tobb mint 100 kulbnfele tlpus roktérrél
“Rluminium és ABS kUltéri hazak (IP 65)

Miszerhézak voltozotos kivitelben -~

permanent
K.

Uzlct: 1076 Budapest
Thokoly v. 40.

Tel: 342-0537
Fax:06-28-470-208
Nyitva: H-P 10-13, 14-.15
permanen@mall.digite|2002.hu
www.digiteI2002.hu/permanent
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10. abra

Elektrosztatikus hangsugarzo,
avagy a zenelo kondenzator (3.)

Nem tartozik szorosan a taphoz, de a kartyan
foglal helyet az a két fojtétekercs, amelyek a
membranszektorok kozotti illesztésre szolgal-
nak, az 5. abra szerint. (Es itt kériink elnézést
az 5. abran eléforduld elirasért; a tapegységet
szimbolizaléo téglalapban a felirat helyesen:
»,3000 V) A tekercsek 47 mm atmérdjii fazék-
magra készaltek (A, = 6200), induktivitasuk
kb. 4,5 H. Mindkét csévetestre 850 menetet te-
kercseljunk fel 0,3 mm-es zomancozott rézhu-
zalbél! Itt szeretném megjegyezni, hogy a foj-
tokkal paralel kotstt kondenzatorok jelentGs
hangmingségvaltozast nem hoztak, ezért ké-
sObb ezeket nem alkalmaztam. Hogy pontosan
mekkora érték(i kondenzatorck kellenének
ide, vagy hogy kellenck-e egyaltalan, azt a

1 hangsugarzé atviteli tulajdonsagait igazolé

mérés derithetné ki teljes bizonyossaggal.
Illyen méréseket azonban nem tudtam végezni,
ez az olvasora var.

A tapegység elesztesenel tartsuk be az ide
vonatkozoé érintésvédelmi szabdlyokat és hasz-
ndljunk levalaszté transzformatort!

Az alkatrészek panelba forrasztasa soran a
BUS08A kollektorkérének a Tr; primer teker-
csén keresztiil tapfesziltséget biztosité atko-
tést még ne tegyik be a helyére és igy élesszik
fel a tapot (ebben az esetben nem lesz nagyfe-

ng = 650 menet 0,25 mm-es huzalbél

"n2 = 140 menet 0,5 mm-es huzalb6i |

. } Végfokozatrél
. <

n11 = 650 menet 0,25 mm-es huzalbél

nd = 140 menet 0,5 mm-es huzalbdl |

3 = 650 menet 0,25 mm-es huzalbél

n6 = 140 menet 0,5 mm-es huzalbél ]

A hangsugarzé
egyik perforalt

n15 = 650 menet 0,25 mm-es huzalbol

fegyverzetére

»

n7 = 140 menet 0,5 mm-es huzalbél |

n14 = 650 menet 0,25 mm-es huzalbél

15 = 140 menet 0,5 mm-es huzalbol |

n8 = 650 menet 0,25 mm-es huzalbél

Membrénra
n12 = 650 menet 0,25 mm-es huzaibdl >
n3 = 140 menet 0,5 mm-es huzalbdl
n10 = 650 menet 0,25 mm-es huzalbél
A hangsugarzé
n1 = 140 menet 0,5 mm-es huzaltbél masik perfordit
fegyverzetére
s

-

sziiltség a panelon, nyugodtabban mérhetjiik

az aramkort)! Ha a betiltetés soran nem koévet-

tink el hibat és az alkatrészek is jok, akkor az

elst bekapesolasra miikodnie kell az aramkor- - -

nek. Az 555 kb. 20 kHz-es négyszdgjelet allit
el6 (a BC301 kollektoran mérhet6). Ettol 1é-

' nyegesen eltérd frekvencia esetén valtoztassuk

meg a C, vagy az R, értékét! Amennyiben min-
dent rendben taldlunk, betehetjiik helyére az
atkotést is. Végiil nagyfesziltségii .mérdszu-
ronnyal” felszerelt voltmérdvel ellendrizziik a
polarizaci6s fesziiltséget: kb. 3000 V-nak kell
Iennie (ha kicsivel tdbb, az nem baj). Kildénbo-
z6 .malomkerekek” kiilonbézd feszliltségeket
szolgaltatnak, ezért el6fordulhat, hogy a kime-
noéfesziiltség beallitasahoz meg kell valtoztat-
nunk a primer tekercs menetszamat. Nagyobb
kimené&fesziiltség-igény esetén tekercseljlink
le néhany menetet a primer tekercsbdl, talsa-
gosan nagy fesziiltség esetén egészitsik ki azt
par menettel!

A mundca befejeztével nem elegends, hogy a
halézati fesziiltséget lekapcsoljuk az Gramior-
rél, de utana zarjuk révidre a 3 kV-ot szolgalta-
t6 vezetékeket is és varjunk addig, mig a kon-
denzatorok biztosan kisilinek. Csak ez utan
mozditsuk el helyérdl a tapot!

A tapegység utan foglalkozzunk az impedan-
ciailleszté transzformatorral! Mint ahogy az |

mar az elsd részbdl kideriilt, minden frekvenci-
an optimalis illesztést még ezzel a transzforma-

torral sem tudunk biztositani. Felépitése ha-

sonlit a csoves erdsitdk kimendtrafoihoz. Mind
a primer, mind a szekunder tekercs t6bb rész-
re van osztva, €s a résztekercsek felvaltva, egy-
mas kézé vannak tekercselve (,rakottpalacsin-

ta-traf6”). A primer tekercset hét, egymassal |
parhuzamosan kapcsolt részre osztottuk. Egy- |

| egy résztekercs 0,5 mm-es zomancozott réz-

huzalbdl készitett 140 menetbdt! all. A szekun-
dert nyolc egyenld részre bontott, egyenként
650 menetet tartalmazo6, @0,25mm-es zoman-
cozott -rézhuzalbél . készilt tekercs alkotja,
amelyeket sotba kétink. Mint az j6l lathaté, a

mi esetinkben kevesebb menetszamu, vasta-
gabb huzalbdl a primer tekercs késziilt {ez az |

alacsonyabb impedanciajti}, a szekunder a na-

gyobb menetszami, vékonyabb huzala.
© A mintakésziilékben a transzforméatort 24 |
cm? vaskeresztmetszetii sziliciumos vasra ké- ;
szitettiik. A nagy attitési szilardsag kévetelmeé-

nye miatt, minél nagyobb ablakkeresztmetsze-

ti vasmag-tipust valasszunk! Bevasmagozas-

kor nem kell légrést hagyni, igy mindegyik le-
mezt az el6z6hodz képest 180°-kal elforgatva

rakjuk a csévetestbe!l A csévére kerils teker- !

csek felépitését, menetszamat és a végek
Osszekotését a 10. dbran lathatjuk. Ugyeljtink

300
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a menet-menet mellé tekercselésre, mivel a te-
kercsek igen siiriin helyezkednek elt A ,vadte-
kercselés” t1il sok helyet foglal, és néveli a me-
netzarlat veszélyét!

A nagy Uzemli fesziliségek miatt kiuilénos
gonddal -szigeteljilk a sorokat és egymastél a
tekercseket, mivel a transzformator galvani-
kus levalasztast is végez! Erre a célra Hostafan
foliat célszerti fethasznalni, a nagy atutési szi-
lardsaga miatt. Az Osszeszerelt traféra - az
Osszefogd orsbk és tovabbi anyak segitségével
-~ egy forrfulekkel szerelt bakelit- vagy nyak-la-
pot erasitiink fel. Ez a vezetékrendezd: a logi-
kus sorrendben felforrasztott tekercskivezeté-
" sek itt kothetSk Ossze.

Aki még soha életében nem tekercselt
transzformatort, az ne ezzel a darabbatl kezdje,
inkabb forduljon valakihez, akinek nagyobb
tapasztalatai vannak e téren, vagy kérje a
szerzd segitségét!

Kész trafonkat feltétlemiil impregnalni kell
hig lakkban torténd aztatassal, esetleg vaku-
um-impregnalassal. Nem elegendd csak kor-
becsurgatni, aztatni kell, hogy a menetek koézé
is befolyjon a lakk!

Lakkozas utan szaritas kévetkezik. Miutan
ezzel is végeztiink, fesziiltségvizsgaloval ellen-

- Orizzlik a tekercsek szigeteloképességét (mar
ha rendelkeziink ilyennel. Sziikség esetén eh-
hez is kérjink segitséget)! Most deriil majd ki,
hogy milyen munkat végeztiink. A vizsgalatot
6 kV-os fesziiltséggel végezziik! A tekercsek-

nek ezt a fesziiltséget atiités nélkl ki kell bir-,

niuk. Hangsugarzonkat ezzel a transzforma-
“torral kb. 40 W teljesitményig hasznalhatjuk.
‘Ennél nagyobb teljesitményigény esetén meg
kell névelni a magkeresztmetszetet és a huzal-
vastagsagokat.

Tekercselés utan melyedjunk el az asztalos-
szakma rejtelmeiben, készitstink dobozt hang-
sugarzonk szamara! Ez tartalmazza majd ma-
gat a sugarzét, a tapegységet, az impedanciail-
leszté transzformatort, és megakadalyozza a
membran eleje és hatulja kézti akusztikus
visszacsatolast. Anyagat tekintve doboznak leg-
jobb a rétegelt lemez vagy szerényebb igények
esetén a 19 mm-es bitorlap (esetleg MDF-le-
mez), aminek feliiletét fa erezetet utanzé folia-

-val laminaltak. Nekem sajnos nem sikertilt
ilyen anyaghoz jutnom, igy erre a célra egy ki-
szolgalt ir6asztalt daraboltam szét. A dobozt
ugyanagy méretezhetjuk zartra vagy reflexnyi-
lasosra, mintha dinamikus hangszorot szerel-
nénk bele, a kiilénbség csak a lapossagaban
mutatkozik meg. En a zart doboz mellett dén-
tottem, mivel ézt a legkdnnyebb elkésziteni.
Hatranya viszont, hogy a lesugarzott akuszti-
kus teljesitmény felét a dobozba zart csillapito-
anyaggal nyeletjiik el. A dobozt Gigy alakitottam
ki, hogy a hatulja leemelhet6 legyen. Szerkeze-
tét, méreteit a 11. dbra mutatja. A doboz a 4,
683-x 1183 mm-es hatlapbdl, a 9, 200 x 1183
mm cldallapokbél, a 3, 200 x 645 mm-es alap-,

ill. feddlapbél és a 2, 205 x 645 mm-es eldlap- -

bol all. A butorlapok dsszeerdsitését 4 x 50

mm-es Reisser-csavarokkal lehet legegyszerib-
ben megoldani. A csavarok helyein @2-es csiga-
faroval els kell furkalni a tablakat, a csavarfe-
jek szamara pedig @8-as fardval siillyesztése-
ket kell késziteni. A lapok kozé dsszeerSsitésik
elott kenjink fel ecetsavas szilikongumit! Itt ne
sajnaljuk az anyagot; j6 vastagon vigytik fel a
feltiletre! A csavarok becsavarasaval az Gssze-
présel6dd lapok kézil Ggyis kittremkedik a fe-
lesleg, ezt szaraz ronggyal letérolhetjiik. Azért
j6 ez a szilikonos ragasztas, mert az anyag ko-
tése utan is rugalmas marad, és még évek miil-
taval is hermetikus zarast biztosit majd a doboz
oldatai kdzétt. Hatul, a végfok feldl érkezs veze-
ték saruinak csatlakozisanal és a halozati ka-
bel becsatlakozasanal is szilikonnal témitstnk,

de ugyanigy ragasztjuk helyére a sugarzot is! A
légnyomas kiegyenlitddését biztositani kell egy
kb. &1,5-6s furaton keresztiil, mert kiilbnben
légnyomasvaltozis esetén a membran nem
tudja felvenni az alaphelyzetet. Ez a lyuk barhol
lehet a dobozon, de célszerd a hatuljan elhe-
lyezni. Amennyiben levehetore kivanjuk készi-
teni dobozunk hatlapjat, vigy az érintkezd felii-
letek koézé ragasszunk béarsonycsikokat, és
csak ezutan csavarozzuk fel a helyére! A doboz
elejére kertil még a tapegység halézatt kapcso-
l6ja és a bekapcsolt allapotot jelzd LED is. Eze-
ket is hermetikusan kell felszerelni. A butorlap
lathaté éleit élfoliazzuk! _ :

A hangsugarz6 alatdmasztasara szolgal az
5, 60 x 60 mm-es puhafa léc {amelyet a 2 els-
laphoz csavarozunk hozzi), illetve a 6, 30 x
30-as puhafa lécbdl késziilt belsd keret és a
7, 30 x 30-as diszlécbdl valo kiilss keret. Eze-
ket legcélszertibb apro szogekkel régziteni,
miutan ragasztoval is bekentiik az érintkezé
feliileteket.

A kész doboz als6 részébe beszerelhetjuk a
10 illesztétrafot, a hatuljara raragasztjuk a 8
csillapité anyagot, majd az alaplapra miianyag
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tavtartokon keresztil felcsavarozzuk a 11 tap-
egységet is. A sugarzot egyelore csak ideiglene-
sen rogzitsik a dobozon belill, mert végleges
beszerelés elott fesziiltség alatt is ellendriz-
nunk kell a szigetelését!

Ha mindent a helyére szereltiink, akkor a
hangsugarzot kossik dssze lehetbleg minél ro-
videbb vezetékekkel, a tapegységgel és az im-
pedanciatranszformatorral! A fojtokat is kos-
siik a helyére! Bekapcsolas el6tt késstink egy
nagyfesziltségi mérdfejjel - mérdszuronnyal —
felszerelt miiszert a sugarzomembran kiveze-
tésére és az impedanciat illeszté transzforma-
tor kézépso kivezetésére oda, ahova a tapegy-
ség csatlakozik! Helyezzilk aram ala a rend-
szert, de erdsit6t még egyenldre ne kosstnk
T4, és a hatlapot se rakjuk a helyére! A mii-
szernek ugyanakkora fesztiltséget kell mutat-
ni, mint mikor az asztalon meértik a tapot.
Nem szabad leesnie a fesziiltségnek, de athu-
zas jellegzetes hangjat sem szabad hallanunk,
mert akkor a sugarzén beliil szigetelési problé-
mak vannak. Az erdsitore mend vezetékek
kapcesain sem szabad fesziltségnek megjelen-
nie, mert akkor a transzformator szigetelése
hibas. Amennyiben mindent rendben talal-
tunk, ugy aramtalanitjuk a rendszert, lekap-
csoljuk rdla a fesztiltségmérdt, beragasztjuk
helyére a sugarzot, majd felcsavarozzuk a hat-
lapot.

Ezzel befejezttitk a hangsugarzo épitéseét,
szaradas utan mar meghallgathatjuk, hogyan
sz6l. Hasznalatahoz sok sikert kivanok!

Végezetilil be kellene mutatnom sugarzém
mért adatait, mérési jegyzokdnyvekkel kellene
bizonyitanom miikédésének kedvezd tulajdon-
sagait, ezt azonban nem tudom megtenni, mi-
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vel ilyen mérések nem torténtek, ezt lehetdsé-
geim nem engedték meg. A tulajdonsagok javi-
tasat kizardlag meghallgatas alapjan végez-
tem, ami, valljuk be, meglehetésen szubjektiv
modszer; egy komoly mérdlaborban rovid ido
alatt tovabb lehetne finomitani a rendszer tu-
lajdonsagait.

Irasomat figyelemfelkeltonek szantam, sze-
rettem volna kedvet ébreszteni az olvaséban a
tovabbi kisérletekhez. Remélem sikerrel jar-
tam, és sokan épitik meg, s6t, tovabb is fej-
lesztik az altalam kézolt hangsugarzot.

Ilyen tovabbfejlesztést jelenthet az impedan-
ciat illeszt6é transzformator kihagyasa a rend-
szerbdl, nagyimpedancias végfokozat illeszté-
sével, de elképzelhetd a membranteriletet
akusztikailag két részre osztd szilir§ optimali-
zalasa, korszer(sitése is stb. Minél tobben fog-
lalkoznak a témaval, annal t6bb olyan jé &tlet
keriilhet megvalositasra, ami tovabb javithatja
az elektrosztatikus hangsugarzok tulajdonsa-
gait. Szeretném, ha a jelenleg hasznaltaknal
jobb hangmindségii rendszereken élvezhet-
nénk a zenét otthonunkban. Erre egy lehetd-
ség a fent koézolt hangsugarzé. Biztatok min-
denkit a tovabbi munkara és kérem, hogy ne
csak onmaguk részére tegyék ezt, hanem
osszdk meg a tapasztalataikat mindenkive],
akit e téma érdekel! Eszrevételeiket szivesen
veszem, sOt, én is szivesen segitek mindenki-
nek, aki levélben megkeres.

(Kedves Erdeklods! A szerkesztéségnek cim-
zett boritékcban kérjiik elhelyezni azt, a Baji Bé-
lanak cimzett, felbélyegzett boritékot, ami a le-
velet tartalmazza. A levelet a szerkesztoség to-
vabbitja.)
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